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DOLNOSLASKA
OKREGOWA
Tz B &
INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna : Wroctaw, dnia 16 grudnia 2019 .
OKK.7132-451/2019/19

DECYZJA

Na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw
oraz inzynieréw budownictwa (tekst jednolity: Dz.U. z 2019r., poz. 1117) i art.12 ust. 2 i ust. 3, ust. 4c pkt 2,
art. 14 ust. 1 pkt2, art. 15a ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U.
z2019r., poz.1186, z podZniejszymi zmianami), po ustaleniu, ze zostaty spetnione warunki w zakresie
przygotowania zawodowego oraz po ztozeniu egzaminu na uprawnienia budowlane z wynikiem pozytywnym

Pan Maciej Jakub Kosal

magister inzynier z kierunku budownictwo
urodzony dnia 4 czerwca 1993 r. w Kamiennej Gorze

otrzymuje

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny DOS/0310/WBKb/19

w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej
do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen

UZASADNIENIE

W zwigzku z uwzglednieniem w catosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 KPA odstepuje sie
od uzasadnienia decyzji. Zakres nadanych uprawnien budowlanych wskazano na odwrocie decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynierow
Budownictwa w Warszawie, za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej Dolnoslgskiej Okregowe;j
Izby Inzynieréw Budownictwa w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz.U. z 2018r.,
poz. 2096, z p6Zn. zm.) w trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec organu, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia Okrggowej Komisji
Kwalifikacyjnej Dolnoslaskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa oswiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa
do wniesienia odwotania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Skiad orzekajacy OKK

DOLNOQOS XSKA, REGOWA
1ZBA INZYNIEROW BUDOWNICTWA

1O.t'razay[:n I\L/jlfci,iej Jakub Kosal Przewo%’n?f“’/’ b, i ~Antoni Szydio
UL Karkonoska 10 1 prof. df hb. Ihe RREsA gy
58-420 Lubawka i ]
2.0Okregowa Rada Dolnoélgskiej Okregowej b
Izby Inzynieréw Budownictwa 2. mgr inz. Jacek 0
3. Gtoéwny Inspektor )
Nadzoru Budowlanego 3. mgrinz. Anna ska

4.ala

strona1z2



Na podstawie art. 12 ust. 1 pkt 2, 3, 4i 5 oraz art. 15a ust. 4 ustawy Prawo budowlane,

do:

— kierowania budowg lub innymi robotami budowlanymi w odniesieniu do konstrukcji oraz architektury

obiektu,

— kierowania wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzoru ikontroli technicznej
wytwarzania tych elementow,

Pan Maciej Jakub Kosal

jest upowazniony

— wykonywania nadzoru inwestorskiego,
— sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych

bez ograniczen.

w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej

Skiad orzekajacy OKK

KA OKREGOWA
OW BL,

Przewodniczacy OkrggofyérRomisji Kwalifikacyjne;
1. prof. dr habginz; Antoni Szydto

2. mgrinz. Ja ytko

3. mgrinz. Anna S wska
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Zaswiadczenie
& nurrsTss wisepikasy| T
DOS-PIV-AWR-GOY *

Pan Maciej Jakub Kosal o numerze ewidencoyjnym DOS/B0/0046/20

adres zamieszkania ul. Karkonoska 10, 58-420 Lubawka

jest cztonkiem Dolnoslgskiej Okregowej 1zby InZynierow Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Miniejsze zaswiadczenie jest waine od 2020-02-01 do 2021-01-31.

Zaswiadrzenie zostalo wygenerowane elektroniczrie i opatrzone bezpiecznym podpisem el=ktroniczrym
weryfibowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikaty w dniu 2020-02-04 raky praez:

Marek Ealinski, Zastepos Freewodriczgoszo Racy Domosigskie] Okregowe] lzoy Indynierow Budownictwa.

[Fgsdnla arl. & ust 2 uitiesy & dola 18 wiesdnks 2001 . & pedplile alkronicsmem (O L. 3000 Hr 130 pai. 1880) dara w peabac]
pabrmicne] cpatriors beiplesirem podpbem alttrenicmym winplkominem iy pomoty wibnmio bl M esvanags cortyfioatu ig
rwrarmiabng pod wiglgdars skucds prinwyvch dolumantcm apatrsonym podplsal wlasreapsingrel.)

* Wardhedy poprawnsid danyeh w nlnlefym Gadwdadctaniu medra sprine 2l fa pomocy numan waryflkacy] o crbwladeienla na
stronie Polikle] 128y Inhmlardw Budownktmi wew pllbenel ol bentaktulge sly & bluram sfiakdes] Ohkrgpewel 1Eby Inbmilacday
Blasd ol e wa.



Opis techniczny

1. Podstawa opracowania

— Uzgodnienia (dane wyj$ciowe) z przedstawicielami Inwestora

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2019 poz. 1186
z pbzn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz.U. 2019 poz.
1065 z po6zn. zm.)

— Rejestr zabytkdw woj. pomorskiego

— Inwentaryzacja w terenie — wizja lokalna z dnia 11.12.2020 r

2. Przedmiot i zakres opracowania
Przedmiotem niniejszego opracowania jest ekspertyza stanu technicznego napiséw
(STOCZNIA GDANSKA, Solidarno$é) symbolu SG na okraglym tle zawierajacym herb
Gdanska oraz calej konstrukcji, na ktorej sa zawieszone (stupy i gorne okratowanie do ktorego
przymocowane sg napisy) wraz z opisaniem istniejacych uszkodzen (ze wskazaniem
uszkodzonych miejsc) i przygotowaniem programu prac naprawczych.

3. Lokalizacja obiektu
Historyczna Brama nr 2 dawnej Stoczni Gdanskiej stanowi brame¢ wjazdowa na teren
Europejskiego Centrum Solidarnosci. Zlokalizowana jest na styku dziatek nr 104, 151/25,
151/51 obrgb 68 Gdansk, w potocno-wschodniej czesci Placu Solidarnosci. Pod Brama
zlokalizowano parterowy budynek dawnej portierni. Przejazd pod bramg od strony Placu
Solidarnosci po drodze o nawierzchni asfaltowej.

4. Informacja dotyczaca wpisu do rejestru zabytkow i ochrony na podstawie ustalen MPZP
Na podstawie wpisu pod numerem A-1699 z dnia 06.12.1999 roku do rejestru zabytkow
wojewoOdztwa pomorskiego (dawny rejestr zabytkow woj. gdanskiego - nr A-1206) ochronie
konserwatorskiej podlegajg obiekty oraz ich otoczenie:

1. historyczny zespot budowlany Stoczni Gdanskiej od okresu funkcjonowania Stoczni
Cesarskiej do 1989 r.;

2. dawna portiernia/biuro przepustek przy Bramie nr 2 dawnej Stoczni Gdanskiej na
terenie dz. nr 151/25 1 151/26 oraz fragment terenu dawnej Stoczni Gdanskiej w
granicach dz. nr 130/1, 141/1, 141/2, cz¢$¢ dz. nr 151/25 potozonej na potnoc od Bramy
nr 2 1 cze$¢ dz. nr 151/26 potozonej pod budynkiem portierni w obr. 068 w Gdansku;

3. Plac Solidarnosci wraz z Pomnikiem Poleglych Stoczniowcéw Grudnia 1970 r.; mur
wzdtuz potnocnej pierzei Placu oraz Brama nr 2 Stoczni Gdanskiej i magazyn torped
- tzw. sala BHP, obecna sala konferencyjna i muzeum zaktadowe;

4. budynek 89A/dawnej hali U-bootow/dawnego magazynu glownego wydzialu A
usytuowanego na terenie dz. nr 151/37 obr. 068.

5. Informacja okreslajaca wplyw eksploatacji gorniczej na dzialke
Dziatki nr 104, 151/25, 151/51 obrgb 68 Gdansk znajduja si¢ poza obszarami wplywu
eksploatacji gornicze;j.
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Cechy obiektu

» rodzaj obiektu: stalowa konstrukcja kratownicowa

» dhugosé: 24,00 m

» wysokos¢: 8,62 m (ponad poziomem 0,00 stupa)
> szerokoscé: 0,65 m

» wiek obiektu: 1945-1970

Stan techniczny poszczegolnych elementow obiektu
Przy ustaleniu stopnia pilnosci remontu zastosowano nastgpujacg klasyfikacje:

I stopien

I stopien

111 stopien

IV stopien

Remont w wypadku istnienia uszkodzen, ktore zagrazaja bezpieczenstwu
uzytkownikow lub mogg stac si¢ przyczyng zniszczenia / awarii konstrukcji.
Wskazane rodzaje robot wymagaja natychmiastowego wykonania,
zabezpieczenia, naprawy badz wymiany na nowe.

Remont, ktéry moze by¢ odlozony na okres jednego roku lub do okresu
zimowego bez szkody dla uzytkownikow lub bezpieczenstwa konstrukeji.

Remont, ktory moze by¢ odlozony na okres do trzech lat bez szkody dla
uzytkownikéw lub bezpieczenstwa konstrukeji.

Remont, ktory moze by¢ odlozony na okres dtuzszy niz trzy lata bez szkody
dla mieszkancow.

Czas odsuniecia remontu nalezy wykorzysta¢ na opracowanie dokumentacji projektowe;j,
uzyskania pozwolenia na budowe i zlecenia robot remontowych.

Przy ustaleniu stopnia zuzycia elementoéw konstrukcji zastosowano nastepujaca klasyfikacje:

0-15%
16 -35%
36 — 55 %
56 - 75 %
76 — 100 %
Uwaga:

elementy konstrukcji sg dobrze utrzymane, nie wykazuja zuzycia i uszkodzen
elementy konstrukcji wykazuja nieznaczne cechy zuzycia

w elementach konstrukcji wystepuja niewielkie uszkodzenia i ubytki, niezagrazajace
bezpieczenstwu ludzi lub mienia

w elementach konstrukcji wystepuja uszkodzenia lub ubytki mogace stwarzaé
zagrozenie bezpieczenstwa ludzi lub mienia lub elementy wykazuja wysokie zuzycie
techniczne

w elementach konstrukcji wystepuja znaczne uszkodzenia powodujace zagrozenie
bezpieczenstwa ludzi lub mienia

W dalszej czeéci opracowania, dla ulatwienia, stosowane beda okreslenia ,,stup lewy” 1 ,,stup
prawy”. Stup lewy to shup zachodni, z zawieszong na nim tablica SG. Stup prawy to shup
wschodni, przechodzacy przez budynek dawnej portierni.



fundamenty i podstawy stupow

a)

b)

Stupy

a)

b)

Podstawa lewego shipa zabetonowana (Fot. nr 1). Warstwa betonu stanowi cz¢s$¢
podmuréwki ogrodzenia budynku ECS. Brak mozliwo$ci wykonania odkrywki. Nie
stwierdzono oznak nadmiernej korozji ani zarysowan betonu $wiadczacych o deformacji
podstawy stupa.

Podstawa prawego shipa znajduje si¢ pod nawierzchnig z betonowej kostki brukowe;]
(Fot. nr 2). Brak mozliwosci wykonania odkrywki. Nie stwierdzono oznak nadmiernej
korozji ani pegknigé/zarysowan nawierzchni betonowej $wiadczacych o deformacji
podstawy stupa.

stan techniczny okre$la sie jako: $redni stopien zuzycia: 40 %

Stupy wykonane z profili IPN w rozstawie osiowym ok. 23,50 m, catkowita wysokos¢
ok. 8,62 m 1 8,52 m liczac od poziomu 0,00 stupa lewego. Stupy do poziomu ok. 5,90 m
wykonane z profilu IPN 450. W celu wykonania podparcia dla rygla kratowego
wykonstruowano krétki wspornik spawany z profilu IPN 450 zwezonego do wysokosci
ok. 0,25 m, z dospawanymi blachami grubosci 20 mm (Fot. nr 3, 4).

Dzwigar kratowy zamocowano do stupdw poprzez oparcie go na wsporniku oraz
zlaczenie $rubami do gatezi stupow (Fot. nr 5). Oparcie na wspornikach zrealizowano
poprzez podkladki z blachy stalowej o grubosci 60 mm. Polgczenia srubowe do stupow
zrealizowano przy uzyciu 3 $rub M20 z 2 nakretkami M30 na kazdy stup. Pomigdzy
gatezig stupa a ryglem umieszczono 3 przektadki z blachy stalowej o grubosci 50 mm.

Na stupach wystepuja $lady korozji, na prawym shipie miejscowo farba tuszczyca sie 1
odspojona (Fot. nr 6). Nie stwierdzono oznak nadmiernej korozji. Nie stwierdzono
istotnych uszkodzen ani deformac;ji.

stan techniczny okresla sie jako: sredni stopien zuzycia: 35 %

dzwigar kratowy

a)

b)

d)

Dzwigar gtowny bramy wykonano jako kratowy, jednoprzestowy, o dlugosci catkowitej
ok. 24,00 m i wysokosci ok. 2,00 m. Pod gldwnym dzwigarem umieszczono mniejszg
podwieszke¢ o dlugosci catkowitej ok. 8,40 m i wysokosci ok. 1,45 m (Fot. nr 7).
Dzwigar gtoéwny sklada si¢ z réwnolegltych paséw z profili IPN 300. Na koncach
dzwigara wykonano po 2 stupki z profili IPN 300 (Fot. nr 8). Kratownice wykonano jako
bezstupkowa. Krzyzulce z katownikéw L60x60x6, ulozonych réwnolegle po obu
stronach dzwigara. Krzyzulce taczone do paséw poprzez spawanie do blach wezlowych
grubosci 8 mm (Fot. nr 9). Rozstaw weztow ok. 2,09 m, nachylenie krzyzulcow ok. 60°.
Pod gtéwnym dzwigarem umieszczono mniejszg ,,podwieszke” spawang do pasa dolnego
rygla. Pas dolny oraz shupki skrajne i posrednie ,,podwieszki” wykonano w profili IPN
140. Wypetnienie ,,podwieszki” w postaci pionowych i poziomych elementéw wykonano
z katownikow L60x60x6.

W elementach konstrukcji rygla gtownego i ,,podwieszki” zlokalizowano wiele srednich i
duzych ognisk korozji. W pasie dolnym odkryto 2 miejsca, gdzie korozja doprowadzita
do przedziurawienia $rodnika profilu IPN (Fot. nr 10). Zlokalizowano réwniez 2
miejsca, gdzie prawdopodobnie wykonano naprawy ubytkdw poprzez wspawanie blach
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(Fot. nr 11). Na obu pasach zlokalizowano miejsca, gdzie tuszczaca si¢ farba odstonita
warstwe farby podkiadowej. Blachy wezlowe pasa goérnego nie wykazuja duzego
zuzycia. Blachy wezlowe pasa dolnego, z powodu bledéw projektowych i
wykonawczych, wykazuja duze zuzycie. Zlokalizowano duze ogniska korozji i duze
ubytki przekroju stali konstrukcyjnej (Fot. nr 12). Pod litera A na koncu napisu
STOCZNIA GDANSKA zlokalizowano blache wezlowa catkowicie skorodowana (Fot.
nr 13).

stan techniczny okresla si¢ jako: dostateczny stopien zuzycia: 45 %

tablice i napisy

a)

b)

Napis STOCZNIA GDANSKA. Pojedyncze litery z blachy o grubosci ok. 6 mm i
wysokos$ci ok. 2,00 m, mocowane od strony Placu Solidarnosci. Litery mocowane do
elementow rygla kratowego bezposrednio poprzez spawanie oraz poprzez dospawane
kawatki pretow 20x40 mm o db ok. 100 mm (Fot. nr 14). Cze$¢ liter lekko
zdeformowana. Na wszystkich wystgpuja $lady korozji, w szczegdlnosci w miejscach
wykonania spawow (Fot. nr 15).

Tablica z napisem DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE. Prostokatne tablice z blachy o
grubosci ok. 4 mm, wysokos$ci ok. 0,63 m i dlugosci tacznej ok. 7,70 m, mocowane od
strony Sali BHP (Fot. nr 16). Tablice mocowane bezposrednio do elementow rygla
kratowego poprzez spawanie. Na tablicach wystepuja $lady korozji, w szczegdlnosci w
miejscach wykonania spawow.

Tablica SG. Tablica o ksztalcie zblizonym do kota z blach o grubosci ok. 6 mm i srednicy
ok. 2,35 m, mocowana od strony Placu Solidarnosci. Skiada si¢ z tarczy gidéwnej oraz
elementow napisow i znakow z blach o grubosci ok. 6 mm nalozonych na tarcze. Tablica
mocowana do stupa lewego poprzez dospawang konstrukcje wsporczg z profili L60x40x5
(Fot. nr 17). Na tablicy wyst¢puja $lady korozji, w szczegdlno$ci w miejscach
wykonania spawow (Fot. nr 18).

stan techniczny okresla si¢ jako: dostateczny stopien zuzycia: 50 %

powloki malarskie

a)

b)

Powloki malarskie elementow konstrukcji wykonane jako 1- i 2-warstwowe. Powloki w
wigkszosci zuzyte. Wystepuja liczne ubytki farby, powloki tuszczace sie lub catkowicie
odspojone od skorodowanej powierzchni metalu. Pas gorny i dolny kratownicy z profili
IPN 300 prawdopodobnie malowane farbg podkladowa miniowa a nastgpnie farba
nawierzchniowa. Stwierdzono miejsca ztuszczenia farmy nawierzchniowej odstaniajace
farb¢ podkiadowa (Fot. nr 19). Pozostate elementy konstrukcji najprawdopodobniej
malowane jedynie farbg nawierzchniowa.

Powloki malarskie napisow i tablic wykonane jako 1- i 2-warstwowe. Powloki w
wigkszosci zuzyte. Wystepuja liczne ubytki farby odstaniajace skorodowanag
powierzchni¢  metalu. Elementy prawdopodobnie malowane jedynie farba
nawierzchniowg. Nie stwierdzono miejsc z widocznym uktadem farba podktadowa +
nawierzchniowa.

stan techniczny okresla si¢ jako: lichy stopien zuzycia: 75 %
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instalacja elektryczna

a)

b)

Na stupie lewym zamocowana stara skrzynka bezpiecznikowa instalacji o$wietlenia
bramy (Fot. nr 20). Skrzynka z blachy stalowej malowanej. Skrzynka zdeformowana,
niekompletna, skorodowana.

Na shipie lewym oraz wzdtuz catego pasa dolnego kratownicy poprowadzona instalacja
elektryczna (Fot. nr 21, 22). Na shupie poprowadzone przewody elektryczne w rurze
karbowanej typu peszel. Rura czgSciowo oderwana od konstrukcji stupa, prowizorycznie
zawini¢ta na ogrodzeniu. Na stupie oraz kratownicy przewody prowadzone w rurze typu
peszel, rurze stalowej oraz bezposrednio po konstrukcji. Rura stalowa skorodowana,
nickompletna. Mocowanie przewodow nieprawidtowe, poluzowane, brak odpowiednich
uchwytow.

Na kratownicy zamocowane 2 naswietlacze halogenowe (Fot. nr 23). Lampy
zamocowane nad tablica z napisem DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE, bezposrednio
do krzyzulcow.

stan techniczny okreéla sie jako: dostateczny stopien zuzycia: 50 %

elementy obce

a)

b)

Na ,podwieszce” rygla kratowego, w miejscu dawnego napisu IM. LENINA,
zlokalizowano obcy napis ,,Solidarno$¢” w jezykach polskim i biatoruskim (Fot. nr 24).
Napis wykonany z ptyty pil$niowej 1 pltyty drewnopochodnej. Elementy zamocowano do
konstrukcji stalowej prowizorycznie, za pomocg drutu, sznurka i kawalkoéw lin. Elementy
napiséw uszkodzone, ztamane (prawdopodobnie juz na etapie montazu), zawilgocone
(Fot. nr 25).

Na catej konstrukcji zlokalizowano kilka elementéw obcych w postaci pozostatosci
sznurow 1 lin oraz uchwytéw instalacji elektrycznej (Fot. nr 26). Elementy
wybrakowane, nie spetniajg obecnie zadnej funkcji.

stan techniczny okresla si¢ jako: dostateczny stopien zuzycia: 55 %

ogolem stopie zuzycia konstrukeji (Srednia arytmetyczna): 50,0 %

Zestawienie uszkodzen
W Tabeli nr 1 zestawiono wykryte istotne uszkodzenia elementow konstrukcji. Lokalizacje
miejsc podanych w tabeli oznaczono na Rysunku nr 4 w cz¢éci graficznej opracowania.

Tabela nr 1 — uszkodzenia elementow konstrukcji

stopien
nr | lokalizacja opis uszkodzenia sposob usuni¢cia uszkodzenia pilnosci
remontu
1 | litery silna korozja w oczyszczenie i piaskowanie elementu do v
STOCZNIA | miejscach spawow, usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
GDANSKA | przechodzaca przez wykonanie nowych powtok
przekrdj elementu
2 | tablica SG silna korozja w oczyszczenie i piaskowanie elementu do v
miejscach spawow, usuni¢cia strych powlok malarskich i rdzy,
przechodzaca przez wykonanie nowych powtok




przekroj elementu

3 | skrzynka korozja, deformacja demontaz i wymiana uszkodzonej v
elektryczna elementu skrzynki, wykonanie mocowania
przewodow
4 | blacha silna korozja na prawie | oczyszczenie i piaskowanie elementu do Il
weztowa catej powierzchni usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
elementu wykonanie nowych powtok; w przypadku
ubytku > 20 % przekroju wymiana
(odtworzenie) elementu
5 |stuplewy— | miejscowa korozja oczyszczenie i piaskowanie elementu do v
srodnik punktowa na usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
powierzchni elementu | wykonanie nowych powlok
6 | pas gorny korozja na znacznej oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
rygla — czgsci powierzchni usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
srodnik elementu wykonanie nowych powtok
7 | pas dolny silna korozja na prawie | oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
rygla — catej powierzchni usuniecia strych powlok malarskich i rdzy,
srodnik elementu wykonanie nowych powtok; w przypadku
ubytku > 20 % przekroju wymiana
(odtworzenie) elementu
8 | pas dolny silna korozja na oczyszczenie i piaskowanie elementu do I
rygla, blachy | potaczeniu pas dolny — | usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
weztowe 1 blachy weztowe — wykonanie nowych powtok; w przypadku
krzyzulce krzyzulce, wystepuja ubytku > 20 % przekroju wymiana
mchy i porosty (odtworzenie) elementu
9 |blacha silna korozja, element | wymiana (odtworzenie) elementu I
wezlowa pod | catkowicie
literg skorodowany
10 | pas dolny silna korozja na prawie | oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
,podwieszki” | calej powierzchni usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
elementu wykonanie nowych powtok; w przypadku
ubytku > 20 % przekroju wymiana
(odtworzenie) elementu
11 | skrajny korozja na czgsci oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
stupek rygla | powierzchni elementu | usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
wykonanie nowych powtok
12 | blacha silna korozja na oczyszczenie i piaskowanie elementu do Il
weztowa, pas | potaczeniu pas dolny — | usunigcia strych powlok malarskich i rdzy,
dolny rygla | blacha weztowa wykonanie nowych powtok
13 | skrajny silna korozja na oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
stupek rygla, | potaczeniu pas dolny — | usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
pas dolny skrajny stupek wykonanie nowych powtok
14 | pas dolny silna korozja, oczyszczenie i piaskowanie elementu do i
rygla - perforacja elementu usunigcia strych powtok malarskich i rdzy,
srodnik wspawanie taty z blachy gr. 2x 8 mmo

wymiarach 200 x 200 mm, wykonanie
nowych powtok
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Zestawienie elementow konstrukceji

W Tabeli nr 2 zestawiono wszystkie zinwentaryzowane elementy konstrukcji. W celu
przeprowadzenia analizy sposobu wykonania renowacji konstrukcji oszacowano mas¢
poszczegdlnych elementéw konstrukcji. Masa tablicy SG oraz masa napisu STOCZNIA
GDANSKA, ze wzgledu na skomplikowana geometrie, sa trudne do oszacowania. Ostatecznie

okreslono masy elementéw:

» masa rygla — ramy kratownicowej pod
napisem STOCZNIA GDANSKA
wraz z podwieszka w miejscu

napisu IM. LENINA: ok. 4 003 kg
» masa tgczna shupow wraz z
podktadkami pod rygiel: ok. 1947 kg
> masa napisu STOCZNIA GDANSKA: ok. 1441 kg
» masa tablicy SG: ok. 306 kg
» masa tablicy DZIEKUJEMY ...: ok. 152 kg
» calkowita masa konstrukcji wraz z
tablicami i napisami: ok. 7 849 kg
Tabela nr 2 — zestawienie elementéw konstrukcji
masa
CZ. neiere profil diug. grub. pow. jedn. ilos¢ r‘:;:;
konstr. [m] [m] [m2] [kg/mb] [szt]
[lg/m?] -
pas gorny IPN 300 24,00 54,20 1 1300,80
pas dolny IPN 300 24,00 54,20 1 1300,80
krzyzulce L 60x60x6 1,70 5,42 22 202,71
;3;‘:11 wezly posrednie bl 8x260 1= 650 0,008 0,14 7850| 42 369,26
wezly skrajne bl 8x260 1=260 0,008 0,05 7850 12,56
stupki IPN 300 1,88 54,20 407,58
wstawki pod $rubami IPN 160 0,37 17,90 6 39,74
RAZEM rama gorna 3633,45
pas dolny IPN 140 7,00 14,30 1 100,10
stupki posrednie IPN 140 1,42 14,30 3 60,92
,podwie | stupki skrajne IPN 140 1,56 14,30 2 44,62
szka” | wypelnienie L 60x60x6 8,00 542 1 43,36
wypetnienie L 60x60x6 7,40 5,42 1 40,11
wypetnienie L 60x60x6 1,00 5,42 4 21,68
RAZEM podwieszka 310,78
RAZEM rygiel 3944,24
dodatek na spoiny 1,00% 39,44
dodatek na warstwy farby 0,50% 19,72
RAZEM RYGIEL 4003,40
gataz lewa IPN 450 5,90 115,00 1 678,50
stupy gataz prawa IPN 450 5,80 115,00 1 667,00
blacha wspornik 1 bl 20x170 1=660 0,02 0,11 7850 2 35,23
blacha wspornik 2 bl 20x170 1=2370 0,02 0,40 7850 2 126,51




blacha wspornik 3 bl 20x170 1=2600 0,02 0,44 7850 2 138,79
poszerzenie bl 16x610 1=2600 0,02 0,72 7850 2 180,86
blacha zwienczenie bl 20x165 1=240 0,02 0,04 7850 2 12,43
kesy pod srubami bl 50x60 1=200 0,05 0,01 7850 6 28,26
podktadki pod rygiel bl 60x170 1=200 0,06 0,03 7850 2 32,03
wspornik tablicy 1 L 60x40x5 2,00 3,76 1 7,52
wspornik tablicy 2 L 60x40x5 1,50 3,76 2 11,28
RAZEM shupy 1918,42
dodatek na spoiny 1,00% 19,18
dodatek na warstwy farby 0,50% 9,59
RAZEM SLUPY 1947,19
RAZEM KONSTRUKCJA 5862,65
napis STOCZNIA GDANSKA blacha 6 mm 0,006 2,00 7850 15 1413,00
wspor. STOCZNIA GDANSKA bl 20x40 1=100 0,10 6,28 45 28,26
tablica S G blacha 6+6 mm 0,009 4,34 7850 1 306,28
tablica DZIEKUJEMY bl 4x630 1=7700 0,004 4,85 7850 1 152,32
RAZEM NAPISY I TABLICE 1899,86

10. Whnioski

zasadnoS$¢ przeprowadzenia remontu

Konstrukcja Bramy nr 2 oraz elementy mocowane do niej wykazuja znaczny stopien
zuzycia technicznego. Szczego6lnie mocno uszkodzone sg blachy weztowe pasa dolnego
rygla oraz powierzchnia pasa dolnego rygla. Wystepuja liczne ogniska korozji.
Zlokalizowano perforacje pasa dolnego spowodowang korozjg. Jedna z blach weztowych
catkowicie skorodowana. Powloki malarskie uszkodzone, tuszczace si¢ 1 odspojone od
elementéw stalowych.

Uszkodzenia elementow konstrukciji 1 zuzycie powlok malarskich kwalifikuja obiekt do
kompleksowego remontu.

Na dzieh wykonania ogledzin konstrukcja nie stanowi niebezpieczenstwa dla o0séb

Znajdujacych si¢ w jej poblizu. Wykwity korozyjne powodujg oszpecenie estetyki obiektu.

Pozostawienie konstrukciji bez wykonania remontu i przeprowadzenia jej konserwacji moze

doprowadzi¢ do wystapienia stanu awaryjnego w ciagu najblizszych 3-5 lat.

bledy projektowe i wykonawcze

W konstrukeji widoczne sg bledy projektowe i wykonawcze. Pas goérny i1 dolny rygla
glownego oraz pas dolny podwieszki wykonano z profili IPN (dwuteownikow) ustawionych
w pozycji lezacej. Takie ustawienie powoduje, ze na §rodniku zbieraja si¢ zanieczyszczenia
i opady atmosferyczne (szkic obok). Prowadzi to do szybkiej korozji samych paséw oraz
blach weztowych. Brak jest otworéw w pasach, przez ktére woda mogtaby odptywac.

Wobec powyzszego zaleca si¢ wykonanie otworéw w $rodnikach pasa gornego i1 dolnego
rygla, pasa dolnego podwieszki. Nalezy wykona¢ 3 otwory fi 20 mm w pasach dolnym i
gornym rygla, rozmieszczonych rownomiernie na dlugosci pasa. Wykona¢ 6 otworow fi 10
mm w pasie dolnym podwieszki, rozmieszczonych po 1 w kazdym gtéwnym polu pasa.



Wszystkie pofaczenia konstrukeji
i elementow mocowanych do
konstrukcji (poza mocowaniem
rygla do stupéw) wykonano jako
spawane. Rygiel glowny
wykonano w  calosci  jako
spawany. Jest to element o
catkowitej dtugosci ok. 24,00 m i
wysokosci ok. 2,00 m. Nie

zbierajgce sie
Zahieczyszczenia

przewidziano stykow
montazowych. Oszacowana masa rygla wynosi 4 003 kg. Takie rozwigzanie konstrukcyjne
znacznie utrudnia przeprowadzenie remontu czy chociazby biezace] konserwacji
konstrukcji.

sposéb wykonania remontu
Ze wzgledu na szeroki zakres robot do wykonania 1 stopien skomplikowania konstrukcji
zaleca si¢ zdemontowac rygiel glowny ze stupow i1 dokona¢ napraw i1 malowania na
przygotowanym stanowisku na poziomie gruntu. Pozwoli to na prawidlowe, technologicznie
poprawne 1 trwate dokonanie niezbednych napraw i1 natozenie nowych powlok malarskich.

Na etapie opracowania projektu budowlanego nalezy przeprowadzi¢ obliczenia statyczno-
wytrzymatosciowe kratownicy. Nalezy opracowaé¢ sposob demontazu 1 transportu
kratownicy, w szczegdlnosci wskaza¢ miejsca zatozenia zawiesi 1 miejsca podparcia na
tymczasowych podporach. W celu zdjecia rygla ze stupéw proponuje si¢ wykorzystanie 2
dzwigoéw z zawiesiami pasowymi. Zawiesia zatozy¢ pod pas dolny kratownicy tuz przy
punktach podparcia na stupach. Nastepnie wykreci¢ Sruby mocujace rygiel do shupow,
unie$¢ go i obroci¢ o 90° wokot osi pionowej. Ze wzglgdu na znaczne gabarytu elementu
nalezy przygotowac stanowisko malarskie bezposrednio przy budynku bytej portierni.
Rygiel oprze¢ na uprzednio przygotowanych podporach — koztach. Prace przy uwalnianiu
rygla ze stupéw wykonywac z podno$nikow koszowych lub podestow nozycowych.

Operacja demontazu rygla gtéwnego 1 jego ponowny montaz beda trudne do wykonania ze
wzgledu na gabaryty elementu i jednocze$nie obarczona duzym ryzykiem ich uszkodzenia.
Z tego powodu w dalszej czesci ekspertyzy opisano sposob przeprowadzenia remontu bez
demontowania rygla.

demontaz napisow ,,Solidarno$¢”
Wg wiedzy autora opracowania, napisy ,,Solidarno$¢” w jezyku polskim i biatoruskim,
wykonane z ptyty drewnopochodnej, zostaly zawieszone samowolnie przez jego autorow.
Na dzien wykonania ogledzin element nie stanowi niebezpieczenstwa dla os6b postronnych
1 nie wplyw negatywnie na reszt¢ konstrukcji. Ze wzgledu na fakt, Ze napisy wykonano z
materiatu nietrwalego i przymocowano je prowizorycznie, zaleca si¢ ich zdemontowanie i
ewentualne odtworzenie z materiatu odpornego na warunki atmosferyczne.



11. Program prac naprawczych

A

rozebranie obudowy dachu dawnej portierni z blachy trapezowej
W pierwszym etapie prac nalezy rozebra¢ cze$¢ obudowy dachu portierni wykonanej z
blachy trapezowej, w celu odstoniecia obudowanego stupa.

demontaz instalacji elektrycznej

W drugim etapie prac nalezy odlagczy¢ zasilanie instalacji elektrycznej oswietlenia bramy,
zdemontowa¢ skrzynke bezpiecznikowa umieszczona na stupie, zdemontowaé
naswietlacze halogenowe umieszczone na ryglu.

Prace wykonywac z podnos$nikéw koszowych lub podestow nozycowych.

demontaz tablic i napisow — tablica SG
W trzecim etapie prac nalezy zdemontowac tablice SG. Zamocowano ja do konstrukcji
poprzez spawanie. Miejsca i sposob wykonania ci¢¢ nalezy wskazaé w projekcie
wykonawczym. Proponuje si¢ nastgpujace rozwigzanie:
— tablica SG — umieszczona na dospawanej konstrukcji wsporczej z katownikow —
przecig¢ wsporniki w polowie ich dlugosci co pozwoli na podzniejsze ponowne
polaczenie spawane.

Prace wykonywac z podno$nika koszowego.

ustawienie rusztowan i stanowisk malarskich przy slupach oraz ryglu

W czwartym etapie prac nalezy ustawi¢ rusztowania/podesty przy obu shupach oraz po obu
stronach rygla. W przypadku shupow nalezy stosowaé rusztowania kolumnowe. W
przypadku rygla rusztowania ramowe elewacyjne.

demontaz tablic i napiséw — napis STOCZNIA GDANSKA i tablica DZIEKUJEMY
W tym etapie prac nalezy zdemontowac tablice i napisy umieszczone na konstrukcji rygla.
Napisy ,,Solidarno$¢” mozna zdemontowal bez uzycia specjalistycznych narzedzi.
Pozostale napisy 1 tablice zamocowano do konstrukcji poprzez spawanie. Miejsca i sposob
wykonania ci¢g¢ nalezy wskaza¢ w projekcie wykonawczym. Proponuje si¢ nast¢pujace
rozwigzanie:

— litery napisu STOCZNIA GDANSKA — umieszczone na dospawanych krétkich
wspornikach z pretow — przecig¢ wsporniki w potowie ich dlugosci co pozwoli na
pozniejsze ponowne potaczenie spawane,

— tablice DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE — spawane punktowo do krzyzulcow —
przeciag¢ wykonane spoiny,

Prace wykonywac z ustawionych wcze$niej rusztowan.

oczyszczenie elementow

W kolejnym etapie prac nalezy usuna¢ wszelkie obce, niepozadane elementy z konstrukcji
bramy i oczys$ci¢ powierzchnie stalowe do wymaganego stopnia czystosci.

Zaleca si¢ oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2 (ISO 8501-1) Gruntowna obrobka
strumieniowo-scierna. Na oglgdanej bez powigkszenia powierzchni nie moze by¢ oleju,



smaru, pytu, wigkszych sladow zendry, rdzy, powloki malarskiej, czy obcych
zanieczyszczen. Wszelkie szczqtkowe zanieczyszczenia silnie przylegajq.

W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa i wypelnieniu wymagan
technologicznych konieczne jest ustawienie komdr — namiotow Srutowniczych na shupach 1
nad stanowiskiem roboczym nad ryglem.

Przed obrébka strumieniowo-$cierng konstrukcja stalowa powinna by¢ odtluszczona, a
odpryski spawalnicze usunigte. Wady szwow spawalniczych, rozwarstwienia, ostre
krawedzie ujawniajace sie podczas obrobki strumieniowo-$ciernej powinny by¢ usunigte.

Proponuje si¢ wykona¢ $rutowanie powierzchni srutem kulistym o rozmiarze 14.

Na tym etapie nalezy wstepnie oczys$ci¢ miejsca wymagajace naprawy lub wzmocnienia.
Miejsca silnie skorodowane nalezy czysci¢ przy uzycie elektronarzedzi z kamieniami lub
tarczami szlifierskimi i tarczami listkowymi.

naprawa uszkodzen

W tym etapie nalezy rowniez przeprowadzi¢ dokladng inspekcje wszystkich elementow 1
potaczen oraz naprawi¢ wszystkie wykryte uszkodzenia. Zestawienie uszkodzen podano w
Tabeli nr 1. Nie wyklucza sig¢ istnienia innych uszkodzen. Sposob wykonania wzmocnien i
wymiany elementow powinien zosta¢ opisany w projekcie wykonawczym.

Zaleca si¢ odtworzenie uszkodzonych elementow identycznie do tych uszkodzonych.

Proponuje sig:
— wymiang skorodowanych blach we¢zlowych wskazanych na Rysunku nr 4 na blachy
o grubosci 8§ mm wraz z odtworzeniem uszkodzonych profili krzyzulcow,
— wzmocnienie perforacji pasa dolnego kratownicy poprzez wspawanie fat z blachy
grubo$ci 6 mm o wymiarach 200 x 200 mm, z obu stron $rodnika profilu.

wprowadzenie modyfikacji
W celu zniwelowania bledow projektowych proponuje si¢ wprowadzenie nastepujacych
modyfikacji:

— wykonanie punktow montazu dla tablicy DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE
poprzez dospawanie blach z nawierconymi otworami do krzyzulcéw i pasa dolnego
rygla co pozwoli na pdzZniejsze zawieszenie tablicy przy uzyciu $rub,

— wykonanie otwor6w w $rodnikach pasa goérnego i dolnego rygla — 3 otwory o
srednicy 20 mm w pasach dolnym i géornym rygla, rozmieszczonych rownomiernie
na dtugosci pasa co pozwoli na $ciekanie zalegajacych wod opadowych,

— wykonanie otwordw w $rodnikach pasa dolnego ,,podwieszki” — 6 otworéw o
srednicy 10 mm w pasie dolnym, rozmieszczonych po 1 w kazdym gléwnym polu
pasa co pozwoli na $ciekanie zalegajacych wod opadowych.

wykonanie nowych powlok malarskich

Do wykonania powlok malarskich proponuje si¢ zastosowac system:
» warstwy podkladowe — 2 x 100 pm Jotamastic 80 Juton
» warstwy wierzchnie — 1 x 60 um Hardtop Flexi Juton



Powyzszy uklad powlok byl juz z powodzeniem stosowany w renowacji zabytkowych
konstrukcji metalowych:
» w 2014 — zostala odnowiona frontowa, metalowa cze$¢ zabytkowego ogrodzenia
Parku Oliwskiego w Gdansku;
» W 2016 — zostata odnowiona Iglica przy Hali Stulecia we Wroctawiu.

Nowe powloki malarskie nalezy wykona¢ $cisle wedtug instrukcji producenta farby.
Wyciagi z kart technicznych farb zamieszczono w dalszej cze$ci opracowania.

W szczegbdlnosci nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

— powierzchnia przygotowana do malowania musi by¢ odtluszczona i wolna od
wszelkich zanieczyszczen, w tym weglowodorow;

— zanieczyszczenia usuwac¢ za pomocg alkalicznego detergentu — nie nalezy stosowac
rozpuszczalnikow ze wzglgdu na ryzyko rozmycia zanieczyszczen powierzchni,

— przygotowanie powierzchni 1 malowanie mozna rozpocza¢ dopiero po zakonczeniu
obrobki powierzchni 1 wszelkich prac goracych;

— powloke mozna naktada¢ tylko wtedy, gdy temperatura podtoza wynosi co najmniej
3°C powyzej punktu rosy;

— nie nakfada¢ powloki, jesli podioze jest mokre lub moze zosta¢ zamoczone;

— nalezy zabezpieczy¢ stanowisko malarskie przed negatywnym wpltywem warunkow
atmosferycznych, w szczegdlnosci deszczu 1 silnego wiatru;

— zaleca si¢, aby temperatura bazy 1 utwardzacza wynosita 18°C lub wiecej podczas
mieszania produktu.

Kolorystyke nowych powtok malarskich nalezy dopasowa¢ do kolorystyki istniejacej, np.:
» warstwy podktadowe Jotamastic 80
kolor biatawy — wszystkie elementy, tablice i napisy
» warstwy wierzchnie Hardtop Flexi
RAL 9018 — konstrukcja stupow i rygla
RAL 9016 — litery napisu STOCZNIA GDANSKA
RAL 5019 - litery tablicy SG
RAL 9016 — tarcza tablicy SG
RAL 5012 — tlo tablicy DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE
RAL 9003 — litery tablicy DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE

montaz instalacji elektrycznej

W tym etapie prac nalezy zamontowac naswietlacze halogenowe 1 nowa obudowe skrzynki
bezpiecznikowej. Przewody nalezy prowadzi¢ w karbowanych rurach ochronnych typu
peszel, mocowanych do konstrukeji przy uzyciu systemowych uchwytow.

. montaz tablic i napisow

Montaz tablic 1 napisow nalezy wykona¢ poprzez spawanie pozostawionych wcze$nie]
odcinkow wspornikéw 1 katownikow. Tablice DZIEKUJEMY ZA DOBRA PRACE
zamontowac poprzez przykrecenie Srubami do przygotowanych stykéw montazowych.

montaz obudowy dachu dawnej portierni z blachy trapezowej



ZALACZNIK - wyciag z karty technicznej — Jotamastic 80

Opis produktu

Dwuskladnikowa mastyka epoksydowa utwardzana poliaming. Produkt dobrze zwilzajacy i penetrujacy
podtoze o wysokiej zawartoSci czesci statych. Specjalnie opracowany dla powierzchni, dla ktorych
optymalne przygotowanie podtoza jest niemozliwe lub nie jest wymagane. Mozna stosowac jako grunt,
miedzywarstwe, warstwe finalng Ilub jako system jednowarstwowy w warunkach atmosferycznych.
Odpowiednia na wlasciwie przygotowane podtoza ze stali weglowej i na powierzchnie malowane wezeéniej.

Mozna stosowac na powierzchnie o temperaturze ponizej 0 °C.

Kolory

dostepne kolory: szary, czerwony, zielony, biatawy, czarny

Grubosé jednej powloki

Typowy zalecany zakres gruboSci

standardowy

grubos$¢ powloki na sucho 75— 200 pm

grubo$¢ powloki na mokro 95 — 250 um

wydajnos¢ teoretyczna 10,7 — 4 m?I
niskotemperaturowy

grubos$¢ powloki na sucho 75— 200 pm

grubos$¢ powloki na mokro 105 — 280 um

wydajnos$¢ teoretyczna 9,6 — 3,6 m%/I

Przygotowanie podloza

Aby zapewnié trwalg przyczepnos¢ do kolejnego produktu, wszystkie powierzchnie powinny by¢ czyste,

suche 1 wolne od ws

zelkich zanieczyszczen.

podloze

minimum

zalecane

stal weglowa surowa St 2 (1SO 8501-1)

Sa 2 (1SO 8501-1)

stal gruntowana

czysty, suchy i nieuszkodzony

Sa 2 (1SO 8501-1)

podkiad gruntowy
powierzchnie czysta, sucha i nieuszkodzona czysta, sucha i nieuszkodzona
malowane kompatybilna powtoka kompatybilna powloka
Aplikacja
Nalezy stosowac¢ natrysk bezpowietrzny
Proporcje mieszania produktu (objeto$ciowo)
standardowy
Jotamastic 80 Comp A 7 czeSci
Jotamastic 80 STD Comp B 1 cze$é
niskotemperaturowy
Jotamastic 80 Comp A 4 czedei
Jotamastic 80 Wintergrade Comp B 1 czgs¢




Rozcienczalnik/Zmywacz

Rozcienczalnik: Jotun Thinner No. 17

Wytyczne dla natrysku

trvek b ot dysza (inch/1000) 19-25
natrysk bezpowietrzn
Y P Y ci$nienie (minimum) 150 bar
Czas schniecia i utwardzania
temperatura podtoza -5°C 0°C +5°C +10°C | +23°C | +40°C
standardowy
pytosucho$¢ 8h 4h 2h
czas schnigcia do 24 h 10h 4h
przemalowania, minimum
schnigcie/utwardzenie do 14 dni 7 dni 2 dni
eksploatacji
niskotemperaturowy
pytosuchos¢ 24 h 18 h 12 h 6h 25h
czas schnigcia do 48 h 26 h 18h 12h 5 h
przemalowania, minimum
schnigeie/utwardzenie do 2ldni | 14dni | 7dni | 3dni | 2dni
eksploatacji

Kompatybilno$¢ produktéw

W zaleznos$ci od konkretnego przeznaczenia systemu powlok, produkt moze by¢ stosowany w kombinacji z

r6znymi farbami podktadowymi i nawierzchniowymi. Ponizej przedstawiono kilka przyktadow.

poprzednia powtoka:

grunt epoksydowy czasowej ochrony, nieorganiczny krzemianowo-cynkowy
grunt czasowej ochrony, epoksyd z zawarto$cia cynku, epoksyd, mastyka
epoksydowa, nieorganiczny krzemian cynku

kolejna powtoka:

poliuretan, epoksyd, akryl, winyl epoksyd

ZALACZNIK - wyciag z karty technicznej — Hardtop Flexi

Opis produktu

Dwuskladnikowa akrylowa powloka alifatyczno poliuretanowa, utwardzana chemicznie. Zachowuje potysk
w bardzo dobrym stopniu.
Mozna stosowaé bezposrednio na metal. Bardzo elastyczna powtoka, odporna na uderzenia, o doskonatej

Produkt grubopowlokowy o duzej zawarto$ci czesci statych. Szybkoschnacy.

przyczepnosci. Do stosowania jako farba nawierzchniowa w warunkach atmosferycznych.

Kolory

dostepne kolory: wedlug karty koloréw systemu Multicolor Industry (MCI)




Grubos¢ jednej powloki

Typowy zalecany zakres grubosci
grubos$¢ powloki na sucho 50 — 150 um
grubos$¢ powloki na mokro 80 —230 um
wydajnos¢ teoretyczna 13- 4,3 m?I

Przygotowanie podloza
Aby zapewni¢ trwalg przyczepno$¢ do kolejnego produktu, wszystkie powierzchnie powinny by¢ czyste,
suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen.

podloze minimum zalecane
stal weglowa surowa St 2 (1SO 8501-1) Sa 2 1/2 (ISO 8501-1)
powierzchnie czysta, sucha i nieuszkodzona czysta, sucha i nieuszkodzona
malowane kompatybilna powtoka kompatybilna powtoka

Aplikacja
Nalezy stosowac¢ natrysk powietrzny lub bezpowietrzny

Proporcje mieszania produktu (objetosciowo)

Hardtop Flexi Comp A 4 czesci

Hardtop Flexi Comp B 1 czgsc

Rozcienczalnik/Zmywacz
Rozcienczalnik: Jotun Thinner No. 10

Wytyczne dla natrysku

) dysza (inch/1000) 15-21
natrysk bezpowietrzny
ci$nienie (minimum) 150 bar
HVLP: 13-21
) dysza (inch/1000) systemz .
natrysk powietrzny pojemnikiem:
1.3-2.1 (mm)
ci$nienie (minimum) 2,4 bar
Czas schniecia i utwardzania
temperatura podtoza +5°C +10°C +23°C +40°C
pyltosucho$¢ 6h 3h 15h 1h
czas schme;cw} do o 12h 6h 3h 15h
przemalowania, minimum
schnigeie/utwardzenie do 15dni | 10dni | 7dni | 4dni
eksploatacji

Kompatybilno$é produktow
W zalezno$ci od konkretnego przeznaczenia systemu powtok, produkt moze by¢ stosowany w kombinacji z
réznymi farbami podktadowymi i nawierzchniowymi. Ponizej przedstawiono kilka przyktadow.

poprzednia powtoka: epoksyd, epoksyd z zawarto$cig cynku, mastyka epoksydowa, poliuretan




12. Dalsze zalecenia

13.

okreslenie gatunku stali

W czasie ogledzin konstrukcji brak mozliwosci okre$lenia cech materiatu, z ktérego
wykonano konstrukcje¢. Na etapie opracowywania projektu budowlanego koniecznym bedzie
okreslenie rodzaju materiatu stalowego uzytego do jej wykonania. Wiedza ta pozwoli na
dokonanie analizy wytrzymatosciowej oraz opracowywanie technologii prac spawalniczych.
W przypadku badanej konstrukcji brak jest mozliwosci pobrania odpowiednio duzych
fragmentéw materiatu potrzebnych do wykonania z nich probek badawczych i poddaniu
niszczacym badaniom wytrzymato$ciowym zgodnym z normg PN-EN 1SO 6892-1. Ponadto
liczba probek powinna zapewnia¢ minimalne standardy wykonania wiarygodnych badan i
oceny statystycznej badanej cechy materialowe;.

Alternatywa dla badan niszczacych sa badania nieniszczace, ktore pozwola na dokonanie
okreslenia rodzaju materialu na podstawie identyfikacji pierwiastkow sktadu chemicznego.
Informacje o skfadzie chemicznym materialu mogg by¢ dostarczone na podstawie metod
opartych na zasadach spektrometrii: spektrometrii iskrowej, rentgenowskiej i laserowe;j.

Do oszacowania gatunku stali mozna wykorzysta¢ pomiary twardosci, z uwagi na
wystepowanie korelacji migdzy twardoscig, np.: mierzong w skali Vickersa lub Brinella, a
granicg plastycznosci lub wytrzymatoscia na rozcigganie metali.

wykonanie analizy statycznej i wytrzymalosciowej

Ze wzgledu na brak dokumentacji projektowej badanej konstrukcji oraz szeroki zakres prac
koniecznych do wykonania, zaleca si¢ wykonanie analizy statycznej 1 wytrzymato$ciowe;.

staly nadzér na wykonaniem prac remontowych

W ekspertyzie wskazano, ze skorodowane blachy wezlowe wymagaja wymiany lub
wzmocnienia. Ponadto dopiero po demontazu elementéw konstrukcji i jej oczyszczeniu
mozliwa bedzie doktadna ocena uszkodzen. Z tego wzgledu moze si¢ okaza¢, ze konieczne
bedzie wprowadzenie zmian w zakresie prac. Wszelkie zmiany muszg by¢ zatwierdzone
przez projektanta i sprawdzone obliczeniowo.

Uwagi koncowe

Zgodnie z zapisami ustawy Prawo Budowlane — roboty budowlane wykonywane przy obiekcie
budowlanym wpisanym do rejestru zabytkéw wymagaja uzyskania decyzji o pozwoleniu na
budowe.

Ustala si¢ okres wazno$ci ekspertyzy na 2 lata.

Sporzadzit:
mgr inz. Maciej Kosal
DOS/0310/WBKb/19



Rysunki

Rys. 1 — Lokalizacja obiektu

Rys. 2 — Architektura — widok Bramy nr 2
Rys. 3 — Konstrukcja

Rys. 4 — Miejsca uszkodzen



