ZALACZNIK NR 1
do decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach nr WEIE-1.6220.11.127D.2024.HS

Zgodnie z wymogiem art. 84 ust.2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko - Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

~Rozbudowa Zaktadu Fabryka Styropianu Styropak Sp. z 0.0. w Gdansku
- zbieranie i przetwarzanie odpadéw styropianu w instalacji do przetwarzania
odpadéw na dziatce ewidencyjnej nr 108/4 obreb ewidencyjny 116 w Gdansku”

Zgodnie z przedtozong kartg informacyjng przedsiewziecia wraz z uzupetnieniami,
planowane przedsiewziecie polega¢ bedzie na zbieraniu i przetwarzaniu odpadéw
styropianu w instalacji zlokalizowanej na terenie Fabryki Styropianu Styropak Sp. z o.o.
w Gdansku, przy ul. Michatki 36 w Gdansku. Inwestycja ta pozostaje bez wptywu na
wydajnos¢, obecnie eksploatowanej instalacji do produkcji styropianu. Zamierzona
inwestycja nie zmieni parametrow istniejgcej instalacji, takich jak powierzchnia, objetos¢,
czy pojemnos¢, jak réwniez nie wptynie na zwiekszenie emisji z istniejgcej instalacji.
W ramach planowanego przedsiewziecia Inwestor zamierza utworzy¢ punkt zbierania
odpaddw styropianu i rozpoczg¢ eksploatacje instalacji do przetwarzania odpadéow
styropianu.
Firma Styropak Sp. z o.0. powstata w 2001 r. w Gdansku z przeksztatcenia Fabryki
Materiatow Budowlanych, Izolacyjnych i Opakowan "Styropak" S.C. (spotka zatozona
w 1994 r.). Proces produkcyjny w Fabryce Styropianu STYROPAK Sp. z 0.0. obejmuje
wytwarzanie ptyt i ksztattek styropianowych na dwa podstawowe sposoby. Pierwszym
z nich jest wytwarzanie duzych blokoéw styropianowych, a nastepnie ciecie ich na ptyty
o odpowiedniej grubosci, badZz ciecie na ploterze do ksztattek. Druga z metod
z zastosowaniem automatow - wtryskarek, polega na stosowaniu form do spieniania
w ksztatcie koncowego wyrobu. Asortyment produkcji fabryki obejmuje nastepujgce
grupy produktéw: styropiany dla budownictwa (standardowe oraz specjalistyczne);
opakowania (pudetka, narozniki, chipsy i niestandardowe opakowania); ciecie
w styropianie (profile elewacyjne, gzymsy, ksztattki); inne wyroby, jak bloczki
styropianowe STYRO-DOM, STYROPAPA; dystrybucja takich produktéw jak XPS
(polistyren ekstrudowany) i AEROZEL.
Whnioskowana dziatalnos¢ bedzie prowadzona na czesci dziatki nr 108/4 obreb 116.
Catkowita powierzchnia dziatki 108/4 obreb 116 wynosi okoto 3,0576 ha = 30 576 m2.
Na terenie zakladu posadowiony zostanie kontener metalowy (we wnetrzu ktérego
zamontowana bedzie kruszarka) oraz waga i mobilny silos.
Na potrzeby wnioskowanej inwestycji zostanie zajeta nastepujgca powierzchnia terenu:
— metalowy kontener - powierzchnia zajmowana pod obiektem wynosi okoto 30 m?,
— silos mobilny - powierzchnia zajmowana pod obiektem wynosi okoto 9 m?, objetos¢
silosa 40 m3,
— waga - powierzchnia zajmowana pod obiektem wynosi okoto 1,2 m x 1,2 m=1,44 m?,
nosnos¢ wagi 1500 kg.
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Planowana kolejnos¢ wykonywania robét w przypadku montazu kontenera i wagi:
ocena terenu realizacji przedsiewziecia przez wykonawce robot,
ustalenie ilosci oraz rodzaju stosowanego sprzetu niezbednego do realizacji prac,
przygotowanie powierzchni terenu, na ktérej zostanie postawiony kontener i waga,
utwardzenie i wypoziomowanie gruntu,
przewiezienie/dostarczenie gotowego kontenera na miejsce jego posadowienia,
przewiezienie/dostarczenie wszystkich podzespotow wagi na miejsce montazu,
przewiezienie/dostarczenie wszystkich podzespotdéw kruszarki na miejsce montazu,
prace montazowe, zgodnie obowigzujgcg w czasie ich realizacji technologia
i zatwierdzonym projektem,
9. podtaczanie zasilania medidéw zewnetrznych tj. prad,
10. prace wykonczeniowe,
11. sprzatanie, porzagdkowanie terenu.
Roboty bedg wykonywane z wykorzystaniem standardowych maszyn: podnosniki,
tadowarki, sprezarki oraz urzgdzen takich jak wkretarki, inne urzadzenia reczne, itp.
Ostateczny wybdér zastosowanych narzedzi, maszyn i urzgdzen oraz technologii jak
rowniez organizacji prac bedzie nalezat do wykonawcy robét. Zaplecze budowy bedzie
zorganizowane na terenie planowanej inwestycji. Przed przystapieniem do realizacji
rob6t zostanie wydzielony plac postojowy dla maszyn i urzgdzen montazowych.
W czasie, gdy maszyny nie bedg wykorzystywane bedg przechowywane na terenie
inwestycji. Technologia wykonywania robdt zostanie opracowana w oparciu
o harmonogram tych robdt, dostaw materiatdbw, maszyn i urzgdzen. Realizacja
planowanej inwestycji ograniczy sie tylko do omawianej czesci dziatki nr 108/4 obreb 116
w Gdansku. Nie wigze sie z wykonaniem zadnej infrastruktury towarzyszgcej dotyczacej
terenéw przylegtych oraz innych dziatek. Etap montazu kontenera bedzie polegat na
dostarczeniu i zmontowaniu z gotowych elementéw zamowionego kompleksu zgodnie
z umowg dostawy zawartg z wybranym dostawcg. Urzgdzenie - kruszarka to gotowe
urzadzenie, ktore zostanie przywiezione na teren zaktadu w catosci. Posadowienie
kontenera i instalowanie kruszarki/ mtynka do przetwarzania styropianu wigze sie
z zapotrzebowaniem na pewnego rodzaju surowce i materiaty oraz energie. Niezbedne
bedzie wykorzystanie typowych elementow gotowych, prefabrykowanych, gtownie
stalowe ksztattowniki, stalowe ptyty ocynkowane, elementy wykonhczeniowe. Potrzebna
energia elektryczna na placu montazu bedzie dostarczana z istniejgcej sieci
elektroenergetycznej. Przedsiewziecie na etapie realizacji nie bedzie generowato
zapotrzebowania na energie cieplng i gazowa.
Na etapie realizacji przedsiewziecia przewiduje sie:
— zapotrzebowanie na energie elektryczng - 500 kWh,
— zapotrzebowanie na paliwa - okoto 50 litréw oleju napedowego dla pojazdow
dostawczych, dostarczajgcych elementy na teren planowanego przedsiewziecia.
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Proces technologiczny przetwarzania styropianu przedstawia sie nastepujgco:

— odpady styropianu przywozone bedg pojazdami na teren firmy, bedg wazone
i roztadowywane do metalowego kontenera. Odpady bedg magazynowane
w workach typu ,big-bag” lub innych pojemnikach,
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— kontener bedzie wyposazony w urzadzenie zwane kruszarka (mtynek) i wyznaczony
pracownik bedzie wrzucat odpady styropianu do kruszarki gdzie nastepuje jego
rozdrobnienie do postaci regranulatu, ktéry moze zosta¢ uzyty do ponownej
produkgji styropianu,

— rozdrobniony regranulat bedzie transportowany do silosa mobilnego,

— po zapetnieniu, silos mobilny przemieszczany bedzie na hale produkcji, do zasypéw
silosow zewnetrznych, a wytworzony regranulat z odpadu bedzie mieszany razem
z regranulatem produkcyjnym z linii ciecia,

— nastepnie miksowy regranulat bedzie dozowany zgodnie z wytycznymi Zaktadowej
Kontroli Produkcji do wytworzenia blokéw styropianowych, z ktérych powstaje finalny
produkt, jakim sg ptyty styropianowe i opakowania z domieszkg regranulatu.

W zamierzeniu odpady styropianu beda pochodzity z réznych zrédet tj. 07 02 13
(produkcja), 15 01 02 (opakowania np. przektadki styropianowe, wyttoczki powstajgce
w innych zaktadach przy rozpakowywaniu elementéw), 16 03 06 (np. odpady
niespetniajgce wymagan jakosciowych np. uszkodzone podczas transportu wyttoczki,
bloczki czy innego rodzaju produkty styropianowe), 17 02 03 i 17 06 04 (odpady
budowlane np. styropian budowlany z remontéw). Odpady bedg sortowane i oceniane
pod wzgledem ich przydatnosci do wykorzystania w zaktadowej instalacji produkcji
styropianu. Odpady nienadajgce sie do przetwarzania bedg przekazywane innym
podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia do dalszego zagospodarowania.

Docelowo Inwestor zamierza przetwarza¢ do 1000 Mg odpaddw rocznie, przy zatozeniu

czasu pracy 200 dni w roku - 8 godzin dziennie, z maksymalng wydajnoscig

0,65 Mg/godzine. Do przetwarzania odpadow styropianu wykorzystywany bedzie

kontener petnigcy funkcje magazynowg wraz z miynem do mielenia styropianu.

Docelowo planuje sie przetworzy¢ ok. 5 Mg styropianu na dobe. Przetwarzanie ma na

celu odzysk odpadéw styropianu na recykling.

Stosowane procesy odzysku:

R13 - magazynowanie odpaddéw poprzedzajgce ktorykolwiek z proceséw wymienionych

w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy).

R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw

wymienionych w pozycji R1-R11 - polegajgcy poddaniu ich rozdrobieniu i separacji.

R3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako

rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania),

w tym przygotowanie do ponownego uzycia.

Odpady przeznaczone do zbierania i przetworzenia magazynowane beda na terenie

dziatki inwestycyjnej, w obrebie wydzielonego miejsca. Inwestor uzyska stosowane

zezwolenie na zbieranie i przetwarzanie odpadoéw. Materiat powstaty z przetworzenia
odpaddw w ww. instalacji bedzie magazynowany, nastepnie trafi bezposrednio na linie
produkcyjng, z miejscem czasowego magazynowania podyktowanym logistycznym
rozwigzaniem zapewniajgcym ciggtosc¢ produkgji. Zbierane odpady magazynowane bedg

w tym samym kontenerze co odpady przeznaczone do przetwarzania, w workach,

big-bagach, pojemnikach. Planowana ilos¢ zbieranych odpadéw - do 3000 Mg/rok.

Poszczegolne rodzaje odpadow przewidziane do zbierania i do przetwarzania w instalacji

zostaty wyszczegdlnione w Tabeli nr 1 i w Tabeli ponizej.
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Na etapie eksploatacji urzadzenia - kruszarki do przetwarzania odpaddéw styropianu
przewiduje sie zapotrzebowanie na energie - 21 MWh na rok (13 kW na godzine x 8
godzin dziennie x 200 dni pracy = okoto 21 MWh).

Rodzaje i kody odpaddw zostaty okreslone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu
z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz.U. z 2020 r.; poz. 10).

Tabela nr 1 - Rodzaje i kody odpaddéw przewidziane do zbierania.

Lp. Kod Rodzaj odpadu

1. | 0702 13 | Odpady tworzyw sztucznych

2. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych

3. | 1603 06 | Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80
4. | 170203 | Tworzywa sztuczne

5. | 1706 04 | Materiaty izolacyjne inne niz wymienionew 1706 01117 06 03

Tabela nr 2 - Rodzaje i kody odpaddéw przewidziane do przetwarzania.

Lp. Kod Rodzaj odpadu

1. | 0702 13 | Odpady tworzyw sztucznych

2. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych

3. | 16 03 06 | Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80
4. | 170203 | Tworzywa sztuczne

5. | 1706 04 | Materiaty izolacyjne inne niz wymienionew 17 06 0117 06 03

PREZYDENT MIASTA GDANSKA

z up. Dagmara Nagdrka-Kmiecik
Zastepca Dyrektora Wydziatu Ekologii i Energetyki

Kierownik Referatu Polityki Ekologicznej
/Podpisano kwalifilkowanym podpisem elektronicznym/
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