ZALACZNIK NR 1
do decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach nr WEIE-1.6220.1.85D.2024.HS

Zgodnie z wymogiem art. 82 ust. 3 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na $Srodowisko - tekst jedn. Dz.U. z 2024 r.; poz. 1112 ze zm.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

,Budowa instalacji do przetwarzania odpad6éw szkta wraz z utworzeniem punktu
zbierania odpadéw na terenie dz. o nr ew. 47/14 obreb 256 przy ul. Siennej 56
w Gdansku”

Planowane przedsiewziecie polega¢ bedzie na budowie instalacji do przetwarzania odpadow

szkta wraz z utworzeniem punktu zbierania odpadéw na terenie dz. o nr ew. 47/14 obreb

256S przy ul. Siennej 56 w Gdansku.

Bilans ogdlny terenu pod dziatalno$¢ zbierania i przetwarzania odpaddw zgodnie z trescig

wniosku:

— 13czna powierzchnia terenu przedsiewziecia: ok. 7 500 m?,

— powierzchnia przeznaczona do magazynowania odpaddéw zbieranych i przyjmowanych
do przetwarzania oraz wytwarzanych w procesie przetwarzania odpadow:
do ok. 3 100 m?,

— powierzchnia zaplecza firmy, w tym wagi, parkingu oraz kompleksu kontenerdw
socjalnych, itp. do ok. 400 m?,

— powierzchnia przeznaczona do magazynowania wytworzonych w procesie
przetwarzania produktéw: do ok. 700 m?,

— powierzchnia terendw biologicznie czynnych: do ok. 750 m?,

— powierzchnia hali produkcyjnej: do ok. 750 m?,

— pozostata powierzchnia terenu, w tym ciggi komunikacyjne: do ok. 1 800 m?2.

Teren przedsiewziecia jest przeksztatcony, gtownie pod funkcje sktadowe. Na terenie dziatki

nr ew. 47/14 wczesniej funkcjonowat wezet betoniarski. Teren ten jest utwardzony i w catosci

ogrodzony. Ponadto na terenie ww. dziatki znajdujg sie boksy magazynowe, ktore byty

wczesniej przeznaczone do magazynowania kruszywa. Inwestor planuje wykorzystac

istniejgcg infrastrukture do realizacji przedsiewziecia.

W bezposrednim otoczeniu terenu przedsiewziecia znajdujg sie:

— od strony po6tnocnej - tereny ogroddw dziatkowych;

— od strony potudniowej - droga gminna ul. Sienna, za ktérg znajdujg sie tereny sktadowe
zaktadow przemystowych, dalej koryto rz. Martwa Wista;

— od strony wschodniej - tereny ogrodow dziatkowych;

— od strony zachodniej - zaktady magazynowo - przemystowe.

Przedsiewziecie polega¢ bedzie na budowie instalacji do przetwarzania odpadéw szkta

dostarczonych do instalacji i sklasyfikowanych zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Klimatu

z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz.U. z 2020 r. poz. 10), pod nizej

wymienionymi kodami odpadéw:

— 10 11 12 (szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11) - odpad ten to szkto
odpadowe powstajgce w hutach szkta o sktadzie chemicznym i kolorze odpowiadajgcym
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rodzajowi produkcji, sg to np. uszkodzone szyby, opakowania, itp.;
— 15 01 07 (opakowania ze szkita) - odpad ten stanowit bedzie typowy odpad szkia
opakowaniowego powstaty w gospodarstwach domowych oraz w zaktadach
przemystowych zajmujgcych sie przetworstwem owocowo-warzywnym, a takze
w browarach i bedg to np. butelki szklane, stoiki, itp.;
16 01 20 (szkto) - odpad ten stanowit bedzie odpady powstate z demontazu, przegladu
i konserwacji pojazdéw w stacjach demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji oraz
zaktadach mechanicznych i bedg to odpady catych Iub uszkodzonych szyb
samochodowych;
17 02 02 (szkto) - odpad ten stanowity bedg odpady powstajgce w wyniku remontéw oraz
rozbidrki obiektow budowlanych, beda to odpady szkta ptaskiego pochodzgce z okien,
drzwi, szklanych pustakow, elementéw elewacyjnych, itp.;
— 19 12 05 (szkto) - odpady te to odpady szkta powstajgce z mechanicznej obrébki
odpaddw (np. obrébki recznej, sortowania, zgniatania, granulowania) najczescie;
w postaci kawatkoéw réznokolorowego szkta;
20 01 02 (szkto) - odpad ten to segregowane i gromadzone selektywnie szklane odpady
komunalne z wytgczeniem odpaddédw opakowaniowych, czyli np. sttuczone Iub
uszkodzone kieliszki, krysztat itp.
tgczna masa odpadéw poddawanych przetwarzaniu w instalacji nie przekroczy
131 040 Mg/rok.

W  ramach realizacji przedsiewziecia Inwestor zamierza zagospodarowac teren
nieruchomosci poprzez przygotowanie bokséw magazynowych, bokséw technologicznych
oraz budowe hali produkcyjnej w systemie stalowym i budynku socjalnego w systemie
kontenerowym, a takze budowe parkingu dla samochodéw osobowych. Inwestor planuje
podtgczenie suszarni fluidalnej do gazu sieciowego, jednakze na chwile obecng nie wyklucza
zasilania ww. urzadzenia olejem opatowym. W zwigzku z powyzszym planuje sie takze
budowe podziemnego zbiornika na olej opatowy o pojemnosci 10-12 m3.

Ponadto na teren zaktadu zostang wstawione niezbedne w procesie przetwarzania odpadow
szkta, maszyny i urzagdzenia. Bedg to:

— w | etapie - przesiewacze, przenosniki transportowe, sortowniki optyczne;

— w |l etapie suszarnia.

Etap|

Odpady przeznaczone do przetwarzania bedg dowozone na teren zaktadu i wytadowywane
do odpowiednich bokséw magazynowych. Odpady przed jak i po roztadunku przejda
kontrole jakosci dostawy, moze zaistnie¢ potrzeba usuniecia pojedynczych sporadycznych
duzych wtrgcen niebedgcych odpadem szklanym, do ktérych zalicza¢ sie bedg elementy
stalowe, plastikowe, guma, drewno, czy nawet gruz. Poszczegdlne wybrane zanieczyszczania
bedg wydzielane i selektywnie umieszczane w boksach magazynowych, w pojemnikach lub
kontenerach.

W przypadku dostawy niespetniajgcej odpowiedniej jakosci ze wzgledu na zbyt duze
zanieczyszczenie wtrgceniami niepozgdanymi, nie zostanie ona przyjeta. Odpady bedg
odestane do dostawcy z odpowiednig adnotacjg, poniewaz zaktad zajmowat sie bedzie
przetwarzaniem jedynie odpadow szklanych. Zmagazynowany strumieh odpadéw bedzie
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kierowany na podajnik taSmowy za pomocg tadowarki kotowej do kosza zasypowego
tamacza z systemem mechanicznego wstepnego rozdrabniania surowca i dozowania za
pomocg rynny wibracyjnej lub dozatora. Nad podajnikiem tasmowym zostanie
zainstalowany nadtasmowy separator ferromagnetyczny, ktérego zadaniem jest wytapanie
luznych stalowych elementéw ze strumienia sttuczki szklanej. Kolejnym elementem w ciggu
technologicznym bedzie przedwstepna kabina sortownicza jako element opcjonalny, gdzie
przez pracownika zostang wyciggniete ze strumienia sttuczki nadgabarytowe frakcje
niepozgdane. W nastepnej kolejnosci przerabiany materiat trafi na przesiewacz wstepny,
ktérego zadaniem jest oddzielenie ze strumienia materiatu frakcji nadgabarytowej powyze;j
50 mm oraz frakcji w postaci granulatu szklanego 0-50 mm. Uzyskana frakcja powyzej 50 mm
trafi do kabiny sortowniczej, gdzie pracownicy recznie usung zanieczyszczenia jak rowniez
elementy, ktére mogtyby zaktoci¢ poprawnos¢ dalszego procesu uzdatniania, tj. duze
fragmenty folii PVB i pozostate elementy metalowe czy tez tworzyw sztucznych. Materiat
w frakcji od 0-50 mm omijat bedzie proces recznej segregacji oraz proces kruszenia.

Po recznej segregacji materiat skierowany bedzie na jedng z kruszarek, na kruszarke 1 lub
kruszarke 2. Po kruszarce strumien materiatu kierowany bedzie na przesiewacz wibracyjny
nr 2 w celu odseparowania frakcji wiasciwej 0-50 mm od frakcji powyzej 50 mm
przekierowywanej do boksu technologicznego, a nastepnie do boksu magazynowego w celu
jego sezonowania. Frakcja 0-50 mm po przesiewaczu nr 2 tgczyc¢ sie bedzie z materiatem
o tej samej frakcji odsianej na wczesniejszym przesiewaczu wibracyjnym nr 1 i trafi na
separacje ferromagnetyczng w celu usuniecia elementéw stalowych ze strumienia sttuczki
szklanej. Kolejny etap procesu technologicznego to separacja metali niezelaznych za pomocg
separatora wiroprgdowego. Po odseparowaniu ze strumienia wszystkich metali, materiat
trafi na przesiewacz wibracyjny nr 3, ktérego zadaniem jest rozsortowanie sttuczki szklanej
na trzy (wstepnie przyjete) frakcje: 0-8mm, 8-20mm i 20-50mm (dopuszcza sie mozliwosc¢
dowolnej zmiany grubosci frakcji w zaleznosci od potrzeb odbiorcy i wymogoéw rynku). Dwie
ostatnie z nich beda podlega¢ dalszemu procesowi uzdatniania, tj. separacji optycznej,
natomiast frakcja 0-8 mm w poczagtkowym etapie funkcjonowania zaktadu bedzie frakcjg do
zagospodarowania, m.in. jako uszlachetniacz np. do betonu i/lub dodatek do mas
bitumicznych. W dalszym ciggu procesu technologicznego frakcje 8-20 mm oraz 20-50 mm
zostang przetransportowane przenosnikami taSmowymi na separatory optyczne, ktore
usung z granulatu szklanego wtracenia takie jak kamien, porcelana, ceramika (mineraty) jak
rébwniez pozwolg na rozsortowanie sttuczki na kolory. Przed samg separacjg optyczng
dokonany zostanie proces separacji ze strumienia sttuczki szklanej zanieczyszczen
wystepujgcych w postaci luznych frakgji lekkich, takich jak folia, papier, itp., moggcych
zaktéci¢ proces separacji optycznej jak rowniez obnizy¢ jakos¢ produktu koncowego.
Koncowym urzadzeniem separacji frakcji lekkich jest cyklon, ktéry odseparowuje porwane
frakcje - zanieczyszczenia takie jak folia, papier, szkto od powietrza, ktére wyrzucane jest do
atmosfery. Dla instalacji przewidziano kilka lokalnych punktéw wykonczonych ssawami dla
systemu odciggania frakcji lekkich, miedzy innymi nad kruszarka wirnikowa. Po separacji
optycznej w zaleznosci od konfiguracji pracy sortownikéw optycznych otrzymywany bedzie
produkt koncowy o parametrach zgodnych z wymogami jakosciowymi hut szkta, jak réwniez
odpad CSP (kamien, porcelana, ceramika oraz szkto w niewielkim udziale procentowym),
oraz potprodukt uzalezniony od konfiguracji sortowania optycznego. Potprodukt to materiat,
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ktéry jest wstepnie przygotowanym produktem, natomiast wymaga jeszcze jednego
przejScia przez separacje optyczna. Zatadunek materiatu w postaci granulatu szklanego
wymagajgcego dodatkowego przejscia odbywat sie bedzie poprzez zatadunek do kosza
zasypowego wraz z dozatorem, po czym zostanie przetransportowany za pomoca
przenosnika tasmowego oraz kubetkowego na przesiewacz wibracyjny nr 3. W wiekszosci
przypadkéw transport z jednej maszyny na drugg bedzie odbywat sie za pomocg przenosnika
tasmowego lub grawitacyjnie w zaleznosci od mozliwosci.

Etap Il

Ostatecznym celem jest uzdatnianie granulatu szklanego do parametréw wymaganych
w hutach szkta juz od frakcji 2-3 mm. Wigze sie to z dostawieniem kolejnej nitki
technologicznej

dla materiatu po przesiewaczu nr 3 w frakcji 0-8 mm. Frakcja 0-8 mm z przesiewacza nr 3
trafia¢ bedzie na kolejny przesiewacz w celu podziatu strumienia na frakcje odpadowa
0-3 mm oraz frakcje do dalszego uzdatnienia 3-8 mm. Materiat w frakcji 3-8 mm trafi do
suszarni opalanej gazem lub olejem opatowym, ktorej zadaniem jest wysuszenie surowca
eliminujgc wilgo¢. Uktad odciggowy uktadu suszgcego zakonczony bedzie uktadem
filtracyjnym. Surowiec po wysuszeniu trafi na slimak, ktérego zadaniem jest wypolerowanie
szkta, polegajgce na usunieciu przywierajgcego do szkta pytu, jak i etykiet. Nastepnym
krokiem bedzie separacja frakgji lekkich z przedmuchem, ktérej zadaniem jest odessanie
pytu i frakcji organicznej usunietej przez $limak. W kolejnym kroku materiat trafi na
przesiewacz, a nastepnie na separator optyczny, ktéry finalnie uzdatni surowiec do
parametrow wymaganych w hutach szkfa. Jednym z dodatkowych elementéw rozbudowy
instalacji technologicznej w przysztosci bedzie dodawanie kolejnych sorteréw optycznych,
poniewaz wraz ze wzrostem wymogoéw jakosciowych w hutach szkta sg one niezbednym
elementem uzyskania wysokiej jakosci finalnego produktu.

Tak przetworzone odpady szkta po przejsciu procedury utraty statusu odpaddéw zostang
uznane za petnowartosciowy surowiec (szkto). W przypadku, gdy partia odpaddéw nie
przejdzie procedury utraty statusu odpadow, nie spetni wymagan jakosciowych, zostanie
zakwalifikowana jako odpad o kodzie 19 12 05. Wytworzone w procesie przetwarzania
odpady innych rodzajéw bedg magazynowe w wyznaczonych miejscach i po uzyskaniu partii
transportowych bedg przekazane uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania.
Uzyskane szkto bedzie gromadzone w odrebnych miejscach jako petnowartosciowy
surowiec.

Utrata statusu odpadow nastgpi po spetnieniu kryteriow okreslonych w zatgczniku | do
Rozporzadzenia Rady nr 1179/2012 z dnia 10 grudnia 2012 r. ustanawiajgcego kryteria
okreslajace, kiedy sttuczka szklana przestaje by¢ odpadem na mocy dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

Zastosowane procesy przetwarzania odpaddéw zgodnie z zatgcznikiem nr 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jedn. Dz.U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), klasyfikowane
sg jako:

R5 - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych lub

R12 - Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
W pozycji R1-R11 (***%*)

(****) Jezeli nie istnieje inny wiasciwy kod R, moze to obejmowac procesy wstepne
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poprzedzajace przetwarzanie wstepne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zageszczanie, granulacje, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktoremukolwiek
z proceséw wymienionych w poz. R1-R11.

R13 - Magazynowanie odpaddw poprzedzajgce ktorykolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpadow).

Roztadunek odpadéw szkta dostarczonych do zaktadu odbywat sie bedzie do wyznaczonych
bokséw magazynowych przeznaczonych na magazynowanie odpadéw. W przypadku
wywrotek poprzez roztadunek naczepy, a w przypadku hakowcow roztadunek kontenera.
Sporadycznie odpady mogg by¢ dostarczane na paletach, w workach typu big-bag, wowczas
bedg roztadowywane przy pomocy widet.

Odpady szkta dostarczane na teren instalacji, bedg juz w znacznym stopniu pottuczone. Szkto
jako materiat delikatny i kruchy wstepnie ttukt sie bedzie juz na etapie zatadunku odpadoéw
odbieranych u zrédta od indywidualnych odbiorcéw, a takze w trakcie transportu partii
odpadow przeznaczonych do zagospodarowania w instalacji przetwarzania odpadow szkta.

W ramach planowanego przedsiewziecia przewidywane jest réwniez utworzenie
punktu zbierania odpadow szkta pochodzacych z réznych zrodet: szkto stanowigce odpad
opakowaniowy komunalny, odpady powstajgce w wyniku remontéw oraz rozbidrki obiektéw
budowlanych, a takze odpady powstate z demontazu, przegladu i konserwacji pojazdow,
m.in. w stacjach demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji.

Dostawy odpadéw do miejsca zbierania bedg realizowane samochodami. W chwili
dostarczenia odpadow szkta samochodami w pierwszej kolejnosci nastepowato bedzie
wazenie Ssrodka transportu, na wadze samochodowej. Nastepnie Srodek transportu
kierowany bedzie na odpowiednie miejsce w celu dokonania jego roztadunku. Przyjete
odpady, sklasyfikowane zgodnie z obowigzujgcym katalogiem odpaddéw, bedg wazone
i gromadzone w sposo6b selektywny w wyznaczonych miejscach magazynowych na terenie
dziatki nr 47/14 obreb 256S w Gdansku, do ktoérego Inwestor posiada tytut prawny.
Odpady magazynowane bedg luzem, luzem w boksach, kontenerach, workach typu BIG-BAG,
pojemnikach w wyznaczonych miejscach na terenie zaktadu. W ramach zbierania odpadow
dopuszcza sie wstepne sortowanie nieprowadzace do zasadniczej zmiany charakteru
i sktadu odpaddéw i niepowodujgce zmiany klasyfikacji odpadéw. Zbierane odpady
gromadzone bedg do momentu przygotowania partii transportowej, lecz nie dtuzej niz
okreslajg to obowigzujgce przepisy prawa. Zebrane odpady bedg przekazywane do firm
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami.
Zaktadana teoretyczna masa odpadow przewidzianych do magazynowania w ramach
zbierania:
— maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw magazynowych w tym samym
czasie - 5000 Mg;
— maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpaddéw, ktére mogg byc
magazynowane
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w okresie roku - 50 000 Mg.
Inwestor przewiduje czas pracy zaktadu 6 dni w tygodniu, 16 godzin w ciggu dnia (6.00-22.00).
Inwestor planuje, ze instalacja pracowa¢ bedzie w ramach dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadéw maksymalnie 14 godzin w ciggu dnia. Zaplanowana wydajnosc
docelowa instalacji to przeréb do ok. 30 Mg odpaddéw w ciggu godziny, tj. 420 Mg/dobe. Przy
zatozeniu 312 dni roboczych w ciggu roku roczna wydajnosc instalacji wyniostaby
131 040 Mg/rok. Planowane przedsiewziecie zaktada zatrudnienie ok. 20 0séb.

Rodzaje i kody odpaddw zostaty okreslone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Klimatu
z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. z 2020 r.; poz. 10).

Tabela nr 1 - Rodzaje i kody odpadéw przewidziane do zbierania

Lp. o dli::::iu Rodzaj odpadu
1. 101112 | Szklo odpadowe inne niz wymienionew 10 11 11
2. 150107 | Opakowania ze szkta

3. 160120 | Szkio

4, 170202 | Szkio

5. 191205 | Szkto

6. 200102 | Szkio

Tabela nr 2 - Rodzaje i masy odpadéw przewidziane do przetwarzania w instalacji

Kod Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadoéw
[Mg/rok]
1. 101112 | Szkto odpadowe inne niz wymienionew 10 11 11 131 040
2. | 150107 | Opakowania ze szkia 131 040
3. | 160120 | Szkto 131 040
4, | 170202 | Szkio 131 040
5. | 191205 | Szkio 131 040
6. | 200102 | Szkio 131 040
taczna masa wszystkich rodzajéw odpadoéw przewidziana do przetwarzania 131 040

Tabela nr 3 - Rodzaje i masy odpadoéw przewidziane do wytworzenia w wyniku przetwarzania
w instalacji

(od , Masa

Lp. odpadéw Rodzaje odpadow odpadéw
[Mg/rok]

1. 191201 Papier i tektura 5000
2. 191202 Metale zelazne 1000
3. 191203 Metale niezelazne 1000
4. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 5000
5. 1912 05 Szkto 130 000
6. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1000
7. 191208 Tekstylia 500
8. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 10 000
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przetwarzania

Kod Masa
Lp. odpadéw Rodzaje odpadow odpadow
[Mg/rok]
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
9. 1912 11* | mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
10. 191212 mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione 15000
w1912 11
taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw wytwarzanych w procesie 131 040

PREZYDENT MIASTA GDANSKA
z up.

Anna Trzuskolas
DYREKTOR WYDZIAtU EKOLOGII | ENERGETYKI
/-/ dokument podpisany elektronicznie
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