ZALACZNIK NR 1
do decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach nr WEiE-1.6220.11.1D.2024.AN-HS

Zgodnie z wymogiem art. 84 ust.2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko - Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

~Rozbudowa instalacji do produkcji oraz magazynowania mieszanek
bentonitowych zlokalizowanych na czesci dziatki o nr ewidencyjnym
35, obreb 70 Letnica, przy ul. Snieznej 6, w Gdansku”

Zgodnie z przedtozong kartg informacyjng przedsiewziecia wraz z uzupetnieniami,
planowane przedsiewziecie polega na rozbudowie istniejgcej instalacji do produkgcji
i magazynowania mieszanek bentonitowych zlokalizowanej na terenie spétki Clariant
Poland Sp. o.0. - Zaktadu produkcyjnego w Gdansku przy ul. Snieznej 6. Dla istniejgcej
instalacji Prezydent Miasta Gdanska wydat decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach
nr WS.1.6220.11.35D.2020.TB z dnia 22 stycznia 2021 r.
Dziatalno$¢ Zaktadu polega na wytwarzaniu i sprzedazy mieszanek bentonitowych dla
przemystu odlewniczego, budowniczego i wiertniczego. Istniejgca instalacja sktada sie z:
1. instalacji do produkcji mieszanek bentonitowych, w sktad ktérej wchodza:

— mtyn kulowy o wydajnosci 8,5 Mg/h z palnikiem olejowym o nominalnej mocy

cieplnej 1186 kW oraz filtrem, cyklonem wraz z wentylatorem i agregatem;

— silos mtyna o pojemnosci 35 m3;

— 4 silosy posrednie o tgcznej pojemnosci 410 m3;

— 2 silosy mieszajgce o tgcznej pojemnosci 110 m3;

— system transportu pneumatycznego pomiedzy mtynem a silosami;
2. instalacji do magazynowania mieszanek bentonitowych, w sktad ktérej wchodzi:

— 6 silosow produktow gotowych o tacznej pojemnosci 550 m3;

— stanowisko do zatadunku wyrobu gotowego w big-bagi;

— stanowisko zatadunku autocysterny;

— waga najazdowa.
Gtownym surowcem stosowanym w procesie produkcyjnym w Zaktadzie jest bentonit.
Pozostatymi stosowanymi surowcami sg wegiel kamienny oraz grafit.
Bentonit jest osadowg skatg ilastg sktadajacg sie gtbwnie z montmorylonitu. W drobnych
ilosciach towarzyszg im skalenie, amfibole (mineraty skatotwércze), apatyt, tlenki zelaza.
W sktadzie chemicznym bentonitu przewage stanowi krzemionka, tlenek glinu i woda.
Bentonit ma barwe biatg lub z6ttg. Bentonit nie jest klasyfikowany jako niebezpieczna
substancja chemiczna. Bentonit do produkcji dostarczany jest drogg morskg. Dostarczony
do portu surowiec transportowany jest samochodami (ustuga zlecona) do hali
magazynowej, gdzie nastepuje hatdowanie bentonitu z wykorzystaniem tadowarki
czotowej. Samochody roztadowywane sg wewnatrz hali magazynowej. Wegiel i grafit
dostarczane sg samochodami, przy czym ich roztadunek nie wymaga hatdowania.
Proces technologiczny polega na mieleniu bentonitu do okreslonej wielkosci ziaren
w miynie kulowym oraz zmieszaniu go z weglem kamiennym (groszkiem) lub/ oraz
grafitem. Jezeli jest to konieczne bentonit jest podsuszany. Potrzeba podsuszania zalezy
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od wilgotnosci surowca, ktory trafia do zaktadu (surowiec nalezy podsuszac do wilgotnosci
ok. 8%). W celu podsuszenia bentonitu, mtyn wyposazony jest w palnik o mocy cieplnej
1186 kW, opalany olejem opatowym lekkim.

Surowce zasypywane s3 tadowarka czotowg do zasobnikéw (zasobnik bentonitu
0 pojemnosci 12 m3 oraz zasobnik wegla o pojemnosci 8 m3), a nastepnie przenos$nikiem
transportowane sg do silosu miyna o pojemnosci 35 m3. W zaleznosci od
przygotowywanej mieszanki zmielony surowiec trafia do jednego z czterech siloséw
posrednich (dwa silosy o pojemnosci 150 m3 oraz dwa silosy o pojemnosci 55 m3) skad
nastepnie kierowany jest do jednego z dwdch siloséw mieszajacych o pojemnosci 55 m3
kazdy. W zaleznosci od rodzaju przygotowywanej mieszanki przed mieszaniem moze
zosta¢ dodany grafit. Po wymieszaniu gotowy produkt kierowany jest do jednego
z 6 silosow produktéw gotowych (dwa silosy o pojemnosci 150 m3 kazdy, dwa silosy
0 pojemnosci 65 m?3 kazdy oraz dwa silosy o pojemnosci 60 m?3 kazdy).

Gotowy produkt zasypywany jest do autocystern lub pakowany w big-bagi na paletach,
ktére odbierane sg przez samochody ciezarowe.

Z eksploatacjg instalacji zwigzana jest praca maszyn (tadowarek i wézkéw widtowych)
wewnatrz hal magazynowej oraz produkcyjnej. Na potrzeby zasilania palnika w mtynie
oraz maszyn w paliwa, na terenie Zaktadu znajdujg sie zbiorniki magazynowe oleju
opatowego lekkiego oraz oleju napedowego.

W ramach planowanego przedsiewziecia planuje sie rozbudowe instalacji o nowg linie
produkcyjng, ktéra bedzie sie sktadata z:
1. instalacji do produkcji mieszanek bentonitowych, w sktad ktorej wejda:

— miyn kulowy o wydajnosci 8,5 Mg/h z palnikiem opalanym gazem o mocy cieplnej

1186 kW oraz filtrem, cyklonem wraz z wentylatorem i agregatem;

— silos mtyna o pojemnosci 35 m3;

— silos mieszajgcy o pojemnosci 120 m3;

— system transportu pneumatycznego pomiedzy mtynem a silosami;
2. instalacji do magazynowania mieszanek bentonitowych, w sktad ktérej wejda:

— 3 silosy na wyréb gotowy o pojemnosci 120 m3 kazdy,

— stanowisko zatadunku autocysterny wyrobem gotowym.
Projektowana w ramach planowanego przedsiewziecia linia produkcyjna bedzie
niezalezng linig produkcyjng. Umozliwi to produkcje mieszanki bentonitowej o innych
parametrach koncowych i czystosci niz produkowana w tym samym czasie na istniejgcej
linii. Dzieki potgczeniu nowej linii produkcyjnej transportem pneumatycznym z istniejgcg
linig produkcyjng, mozliwe bedzie zamienne wykorzystanie elementéw obu linii
produkcyjnych w przypadku np. planowanych przestojéw remontowych.
Proces technologiczny prowadzony w nowej linii produkcyjnej nie bedzie sie znacznie
réznit od procesu prowadzonego w linii istniejgcej. Mtyn kulowy zainstalowany w nowej
linii wyposazony bedzie w jeden zasobnik. W zwigzku z tym, mieszanka bentonitu i wegla
przygotowywana bedzie przed umieszczeniem surowcow w zasobniku. Przygotowywanie
mieszanki bentonitu i wegla bedzie sie odbywato z wykorzystaniem tadowarki
wyposazonej w legalizowang wage. Przygotowana mieszanka zasypywana bedzie
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tadowarkg do zasobnika mtyna, a nastepnie przenosnikiem transportowana bedzie do
silosu mtyna.

Podsuszanie bentonitu bedzie realizowane z wykorzystaniem palnika o mocy 1186 kW
opalanego gazem ziemnym.

Zmielony surowiec trafi do silosu mieszajgcego o pojemnosci 120 m3. Po wymieszaniu
gotowy produkt kierowany bedzie do jednego z 3 siloséw magazynowych o pojemnosci
120 m3, kazdy.

Do pakowania gotowego produktu w big-bagi wykorzystywane bedzie stanowisko
w istniejgcej instalacji.

Zarbwno w obecnym procesie technologicznym jak i w planowanym procesie
technologicznym, mieleniu i suszeniu poddawany bedzie sam bentonit albo mieszanka
bentonitu z weglem kamiennym.

Planowana instalacja spalania paliw nie bedzie wykorzystywana na potrzeby ogrzewania
pomieszczen. Palnik gazowy bedzie stuzyt tylko do podgrzewania powietrza linii
technologicznej, czyli produkty spalania bedg stuzyty do suszenia mielonego surowca
(mieszanki bentonitu z dodatkiem wegla kamiennego lub samego bentonitu). Gorace
powietrze ze spalinami bedzie trafiato bezposrednio do komory mtyna.

Wydajnos$¢ mtyna bedzie wyniosta 8,5 ton surowca/ godzine.

Planowana zdolnos¢ produkcyjna nowej linii produkcyjnej wyniesie 30 000 Mg bentonitu
rocznie. £gczna roczna zdolnos$¢ produkcyjna po wybudowaniu drugiej linii produkcyjnej
wyniesie 80 000 Mg rocznie wyrobu gotowego.

Prowadzenie prac rozpocznie sie od usuniecia ptyt betonowych w miejscach
przeznaczonych pod fundamenty silosow (na zewnatrz hali) oraz posadzki zelbetowej w
miejscu pod fundamenty mityna, filtra, cyklonu wraz z wentylatorem i agregatem
(wewnatrz hali). Do tego celu wykorzystana zostanie szczeka kruszgca i mtot udarowy.
Kolejne etapy to:

— wykonanie wykopow pod fundament mtyna z wykorzystaniem koparki;

— wykonanie pali oraz mikropali z wykorzystaniem Swidra talerzowego z rdzeniem
rurowym;

— wykonanie fundamentow; przed betonowaniem osadzone i wyregulowane zostang
wszystkie elementy kotwione w betonie;

— przebudowa dachu hali produkcyjnej w miejscu przejs¢ przez dach urzadzen;

— montaz gotowych elementow, z wykorzystaniem dzwigu samobieznego: mtyna, filtra,
cyklonu wraz z wentylatorem i agregatem, konstrukcji podstaw pod silosy, silosow,
pomostow technologicznych;

— montaz oprzyrzadowania, okablowania, systemu transportu pneumatycznego
i podtgczenie poszczegdlnych elementow.

Ostatnim etapem prac bedzie uporzgdkowanie terenu.

Teren jest wyposazony w instalacje:

kanalizacji deszczowej,

kanalizacji sanitarnej,

Ciepta systemowego/technicznego,

— wodociggowa,
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— elektroenergetyczna.

W ramach przedsiewziecia nie przewiduje sie zmian w tym zakresie. W ramach budowy
zaktadu wykonano wszystkie wymagane instalacje. Wnioskowana rozbudowa dotyczy
wytgcznie budowy instalacji technologicznych.

Do granicy dziatki o nr ewidencyjnym 41 doprowadzony jest gazocigg zakonczony stacjg
redukcyjng. Wewnetrzna instalacja gazowa wraz z przytgczem, doprowadzajgca gaz do
palnika mtyna bedacego elementem nowej linii produkcyjnej, nie jest elementem
planowanego przedsiewziecia. Wewnetrzna instalacja gazowa zostanie wykonana przez
gestora sieci gazowej jako odrebne przedsiewziecie.

W ramach przygotowania inwestycji polegajgcej na budowie istniejgcej instalacji
wykonano szczegdtowg dokumentacje geotechniczng. Dokumentacja geologiczno-
inzynierska zostata zatwierdzona decyzjg Prezydenta Miasta Gdanska znak WS-V-6541.
23.2019.AB z dnia 13.01.2020 r.

Pod wzgledem geomorfologicznym teren, na ktérym realizowane bedzie planowane
przedsiewziecie jest fragmentem Zutaw Wislanych. Teren jest ptaski, a rzedne w miejscu
badan osiggajg wartosci 2,1 - 2,7 m n.p.m. W podtozu terenu, ponizej warstwy nasypow
0 migzszosci od 1,0 do 2,1 m zalegajg utwory holocenskie w postaci aluwialnych piaskow
Srednich rozdzielonych warstwami namutéw i torféw. Grunty organiczne stwierdzono
w kilku warstwach o zréznicowanej migzszosci wynoszacej od 0,3 m do 6,5 m. Spag tych
gruntow zalega na gtebokosci 15,4 - 17,3 m n.p.m. Wode gruntowg w formie swobodnego
zwierciadta nawiercono na gtebokosci 1,7 - 2,0 m n.p.m., to jest na rzednych 0,49 - 0,66 m
n.p.m. Woda gruntowa pod napieciem wystepuje w piaskach zalegajgcych pod warstwami
gruntow organicznych i stabilizuje sie na gtebokosci swobodnego zwierciadta. W podtozu
ponizej warstwy nasypow zalegajg grunty o zréznicowanej nosnosci i scisliwosci. Grunty
warstw la i Ib sg stabonosne, natomiast grunty warstw lla, IlIb i lic sg nosne.

W zwigzku z powyzszym, dla posadowienia mtyna, filtra, cyklonu wraz z wentylatorem
i agregatem zatozono posadowienie posrednie - ptyty na palach. Przyjeto takie
rozwigzanie, poniewaz niekorzystne warunki gruntowo-wodne nie wptywajg negatywnie
na sam proces wykonania posadowienia (pali oraz mikropali) - technologia CFA pozwala
na ich wykonanie pomimo wystepowania na terenie inwestycji wod gruntowych czy
innych niekorzystnych zjawisk.

Po rozbudowie Zaktad bedzie pracowat w systemie 3-zmianowym (24 h/dobe) przez 5 dni
w tygodniu.

PREZYDENT MIASTA GDANSKA

z up. Dagmara Nagdrka-Kmiecik
Zastepca Dyrektora Wydziatu Ekologii i Energetyki

Kierownik Referatu Polityki Ekologicznej
/Podpisano kwalifilkowanym podpisem elektronicznym/
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