ZALACZNIKNR 1
do decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach nr WEiE-1.6220.11.10D.2025.M])
(zgodnie z wymogiem, art. 84 ust.2 ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko - Dz. U. 2024 r. poz. 1112 z p6Zn. zm.)

Zgodnie z przedtozong kartg informacyjng przedsiewziecia z uzupetnieniami
planowane przedsiewziecie bedzie polegato na budowie zaktadu produkcyjnego modutow
konstrukcyjnych i infrastrukturalnych zaawansowanych technologii wraz z instalacjg
kabiny lakierniczej wewnatrz istniejgcej hali produkcyjno-magazynowe;.

Hala produkcyjno-magazynowa oznaczona symbolem DC 2 zlokalizowana jest na
dziatkach ewidencyjnych nr 10, 11, 12 obreb 275S Gdansk oraz 53, 54, 55 obreb 253S
Gdansk.

W nowo budowanym zaktadzie produkcyjnym modutdéw konstrukcyjnych
i infrastrukturalnych zaawansowanych technologii stosowana bedzie najnowsza
technologia obrébki mechanicznej oraz wyspecjalizowane procesy montazu, w tym pity
tasmowe oraz obrabiarki CNC sterowane automatycznie.

Montaz gotowych elementéw w konstrukcje 2D oraz 3D odbywac sie bedzie za
pomocg Srub i wkretéw. Zgrzewanie elementow z PVC za pomocg bezemisyjnych
zgrzewarek na podczerwien IR.

Spawanie elementdw ze stali i aluminium za pomoca przenosnych gtowic spawania
orbitalnego Iub stacjonarnych glowic spawania orbitalnego, wykonujgce spdjne
i powtarzalne spoiny fuzji (TIG) dla rur, cienkich rur Sciennych i ztgczek. System ten,
z uwagi na swojg konstrukcje eliminuje catkowicie emisje pytdw i innych zanieczyszczen
gazowych na stanowisku pracy, a odciggane powietrze jest filtrowane bezposrednio
w gtowicy orbitalnej i zawracane do wnetrza hali. Przewiduje sie dodatkowo eksploatacje
sprezarki (kompresora) zasilanego energig elektryczna.

W przypadku tgczenia elementow z PVC planowany do stosowania system IR PVC-U
wykorzystuje metode podgrzewania elementéw PVC za pomocg podczerwieni i tgczenie
elementow na gorgco. Proces ten catkowicie eliminuje emisje rozpuszczalnikéw. Z uwagi
na odstapienie od stosowania klejéw rozpuszczalnikowych, produkowane elementy z PVC
maja zwiekszong odpornos¢ chemiczng i moga by¢ stosowane nawet jako medium do
transportu kwasu siarkowego 98%.

Schemat technologiczny planowanej inwestycji bedzie obejmowac: ciecie,
zgrzewanie, spawanie, szlifowanie, sSrutowanie, powlekanie w kabinie lakierniczej, montaz,
pakowanie, wysytke.

Kabina lakiernicza to gotowy modut kontenerowej malarni wraz z suszarnia.
Konstrukcja i wyposazenie kabiny umozliwiajg zrealizowanie petnego procesu
lakierowania i suszenia w warunkach duzej czystosci powietrza w kabinie. Proces polega
na hydrodynamicznym powlekaniu elementéw farbami rozpuszczalnikowymi. Malowanie
hydrodynamiczne to nowoczesna technika malowania natryskowego, polega na aplikacji
farby na strukture elementu pod wptywem sprezonego powietrza. Dzieki temu uzyskuje
sie perfekcyjne krycie, bez smug i zaciekéw.

Kabina lakiernicza zostanie ztozona na miejscu, zostanie wykonana w technologii
tradycyjnej z wykorzystaniem stalowych, ocynkowanych ksztattownikéw, stalowych piyt
ryflowanych, krat pomostowych, paneli Sciennych. Wysokos¢ obiektu bedzie wynosic
okoto 5 m, szerokos¢ okoto 9 m, dtugosc okoto 18 m. Zastosowany zostanie dach ptaski.
Powierzchnia uzytkowa komory lakierniczej wyniesie okoto 160 m?2.
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Bilans terenu:

— powierzchnia hali produkcyjno-magazynowej w ktérej zainstalowana zostanie
kabina lakiernicza wynosi: 81 684,72 m?,

— powierzchnia terenu zajmowana pod obiektem - nowym zaktadem produkcyjnym
wynosi okoto 10 400 m? (= 10%),

— powierzchnia terenu zajmowana pod obiektem/kabing lakierniczg wynosi okoto
160 m2.

Na terenie przeznaczonym pod planowane przedsiewziecie nie bedg wykonywane
zadne prace budowlane, wszystkie sieci wodociggowe, kanalizacyjne, deszczowe, sieci
energetyczne, cata infrastruktura na zewnatrz hali oraz wewnatrz hali istnieje, jest
wystarczajgca. Nie bedzie modernizowana, zmieniana, rozbudowywana.

Na terenie planowanej inwestycji istnieje wewnetrzny uktad komunikacyjny: drogi
wewnetrzne, place manewrowe, chodniki, place sktadowe, ciggi pieszo-jezdne, wszystkie
te formy komunikacyjne sg juz wykonane, nie bedg zmieniane, modernizowane,
rozbudowywane.

Dojazd do planowanego zaktadu bedzie odbywat sie poprzez wewnetrzng droge
Pomorskiego Centrum Inwestycyjnego:

- poprzez zjazd z ul. Andruszkiewicza - przed budynkiem biurowym KOGA,
- od strony ul. Kontenerowej i ul. Nowej Portowe;.

PREZYDENT MIASTA GDANSKA

z up. Dagmara Nagorka-Kmiecik
Zastepca Dyrektora Wydziatu Ekologii i Energetyki

Kierownik Referatu Polityki Ekologicznej
/Podpisano kwalifikowanym podpisem elektronicznym/
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