ZALACZNIK NR 1
do decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach nr WEIE-1.6220.11.122D.2025.HS

Zgodnie z wymogiem art. 84 ust.2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko - Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

~Przebudowa uktadéw odzysku ciepta dla piecéw: 100-F1, 900-F1,
900-F2 i 930-F3 oraz zabudowa wytwornicy pary na instalacji 0520”
inwestycja na terenie dziatki nr 75/90 obreb 300S

Zgodnie z przedtozong kartg informacyjng przedsiewziecia wraz z uzupetnieniem,
planowane przedsiewziecie obejmuje przebudowe uktaddéw odzysku ciepta dla piecow:
100-F1, 900-F1, 900-F2 i 930-F3 oraz zabudowe wytwornicy pary na instalacji 0520.

Piece 100-F1 oraz 900-F1 i 900-F2 wchodzg w sktad Zaktadu Destylacji:

— piec 100-F1 - nalezy do instalacji 0100 i stuzy do destylacji atmosferycznej;

— piece 900-F1 i 900-F2 - nalezg do instalacji 0900 i stuzg do destylacji prozniowe;.

Piec 930-F3 wchodzi w sktad Zaktadu Hydrokrakingu, nalezy do instalacji 0930 i stuzy do
hydrokrakingu destylatow prozniowych MHC (Mild Hydrocracking).

Instalacja 0520 stuzy do hydroodsiarczania frakcji sredniej HDS (Hydrodesulfurization)
i wchodzi w sktad Zaktadu Paliwowego.

Przedmiotowe przedsiewziecie bedzie wymagato zmiany obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego - decyzja Marszatka Wojewddztwa Pomorskiego znak DROS-S.7222.71.
2016.EZ zdnia19 grudnia 2016 r. ze zm. z uwagi na zmiane temperatury spalin z emitorow
E2A, E27, E2Ci E13. Pozostate parametry (w tym: lokalizacja, ilos¢ odprowadzanych gazéw
spalinowych) nie ulegajg zmianie. Realizacja planowanego przedsiewziecia nie wigze sie
ze zwiekszeniem mocy przerobowych Rafinerii Gdanskiej.

Uktady odzysku ciepta dla piecéw: 100-F1, 900-F1, 900-F2 i 930-F3

Modernizacja uktadédw odzysku ciepta zaktada mozliwos¢ zwiekszenia temperatury
powietrza podawanego do spalania. Skutkiem zwiekszania temperatury powietrza
podawanego do spalania jest zmniejszenie zuzycia paliwa.

Zabudowa wytwornicy pary na instalacji 0520

Rafineria Gdanska w ramach programu poprawy i optymalizacji energetycznej na
instalacjach produkcyjnych, zamierza wybudowac na instalacji hydroodsiarczania oleju
napedowego (0520), wezet odzysku ciepta odpadowego z oleju napedowego
o temperaturze powyzej 200°C, do produkgji pary.

Swoim zakresem zamierzenie obejmuje modernizacje obecnej infrastruktury instalacji
i zabudowe nowej wytwornicy pary S$redniociSnieniowej (MS). Para produkowana
w nowym wymienniku ma by¢ skierowana do zaktadowej sieci pary MS.

Para SredniociSnieniowa wytwarzana w projektowanej wytwornicy pary zostanie wtgczona
do istniejgcej zaktadowej sieci parowej Rafinerii Gdanskiej. Sie¢ ta stanowi centralny
system dystrybucji pary technologicznej, wykorzystywanej w wielu instalacjach
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przypisana do jednego, Scisle okreSlonego procesu. Jest ona kierowana do réznych
odbiorcéw technologicznych, w tym m.in. do proceséw podgrzewania mediow, stabilizacji
temperatury, napedu urzgdzen oraz innych operacji wymagajacych energii cieplne;j.
Rozdziat pary odbywa sie dynamicznie i zalezy od chwilowego zapotrzebowania
poszczegblnych instalacji rafineryjnych. W zwigzku z powyzszym nie jest mozliwe
wskazanie jednego konkretnego procesu, do ktorego trafi para z nowej wytwornicy
- bedzie ona zasilata ogdlny system pary technologicznej, stuzgcy do realizacji szerokiego
spektrum procesdéw w ramach standardowej dziatalnosci Rafinerii Gdanskiej

Instalacja 100
Piec 100-F1 jest to piec skrzyniowy z pionowymi wezownicami w komorze radiacji

i poziomymi wigzkami rur w sekcji konwekcyjnej. W piecu jest osiem wezownic, w ktorych
przeptyw jest regulowany zaworami regulacyjnymi. Piec jest wyposazony w 15 palnikéw
olejowo - gazowych, uktad podgrzewu powietrza, dwa wentylatory powietrza oraz
wentylator spalin.

Funkcjg pieca w procesie technologicznym jest podgrzanie wsadu (ropy naftowej) do
temperatury zapewniajgcej odpowiedni stopien odparowania i gwarantujgcej zatozone
rozfrakcjonowanie w kolumnie atmosferycznej 100-C1, czyli do ok. 360-370°C. Funkcjag
pomocniczg pieca jest przegrzanie pary niskocisnieniowe;j.

System podgrzewania powietrza sktada sie z dwoch podgrzewaczy/wymiennikow.
Pierwszy z nich to podgrzewacz/wymiennik wstepny 100-EX2, w ktorym powietrze
podgrzewane jest parg niskocisnieniowg LS. Drugi podgrzewacz/wymiennik to 100-EXT1,
w ktorym powietrze podgrzewane jest cieptem spalin opuszczajgcych piec 100-F1.
Podgrzane powietrze opuszczajgce 100-EX1 kierowane jest bezposrednio do palnikéw
pieca 100-F1. W ramach planowanego przedsiewziecia wymianie ulegnie
podgrzewacz/wymiennik 100-EX1 na podgrzewacz/wymiennik o wiekszej wydajnosci,
w ktérym powietrze podgrzewane bedzie cieptem spalin, a podgrzewacz/wymiennik
wstepny 100-EX2, w ktérym powietrze podgrzewane jest parg niskociSnieniowg (LS)
zostanie wytgczony z eksploatacji bez jego demontazu.

Instalacja 900

Piece prézniowe 900-F1 i 900-F2 sg piecami skrzyniowymi z pionowymi wezownicami
w komorze radiacji i poziomymi wigzkami rur w sekgcji konwekcyjnej. Piece pracuja przy
ciggu wymuszonym, a system podgrzewania powietrza i odprowadzenia spalin jest
wspolny dla obu piecow.

Piece 900-F1 i 900-F2 majg za zadanie podgrzanie wsadu do temperatury zapewniajgcej
odpowiedni stopien odparowania i gwarantujgcej zatozone rozfrakcjonowanie
w kolumnie prézniowej 900-C1. Funkcjg pomocniczg obu piecdw jest przegrzanie pary
niskocisnieniowej, stuzgcej do przeparowywania produktow instalacji 900 i 1100.

Na wlocie do piecow strumienn wsadu rozdziela sie na sze$¢ jednakowych strumieni
- cztery biegi pieca 900-F1 i dwa biegi pieca 0900-F2. Wsad wprowadzany jest do sekcji
konwekcyjnej, gdzie ogrzewany jest gazami spalinowymi na drodze konwekgji, a nastepnie
przechodzi do sekcji radiacyjnej, w ktérej wymiana ciepta zachodzi przez promieniowanie
(konwekcja stanowi nikty procent wymiany ciepta). Do wsadu przed czescig radiacyjng
dodawana jest para turbulizacyjna w celu spowolnienia szybkosci powstawania koksu
w wezownicach, zwiekszenia predkosci przeptywu oraz obnizenia ci$nienia czgstkowego
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wsadu. Na wlocie do pieca 900-F1 wsad jest w catosci cieczg, natomiast podczas procesu
dochodzi do czesciowego odparowania wsadu. Analogiczna sytuacja tzn. odparowanie
czesci wsadu ma miejsce w piecu 900-F2.

Powietrze kierowane do piecéw 900-F1 i 900-F2 jest podgrzewane kosztem ciepta spalin
w podgrzewaczu/wymienniku 900-E26. Aby nie dopusci¢ do kondensacji spalin w miejscu
wejscia powietrza do 900-E26, powietrze podgrzewane jest wstepnie w 900-E25, przy
pomocy pary niskocisnieniowe;.

W ramach planowanego przedsiewziecia wymianie ulegnie podgrzewacz/wymiennik
900-E26 na podgrzewacz/wymiennik o wiekszej wydajnosci, w ktéorym powietrze
podgrzewane bedzie cieptem spalin, a podgrzewacz/wymiennik wstepny 900-E25,
w ktorym powietrze podgrzewane jest parg niskocisnieniowg (LS) zostanie wytgczony
z eksploatacji bez jego demontazu.

Instalacja 930

Piec 930-F3 jest piecem skrzyniowym, sktadajgcym sie z sekcji konwekcji i radiacji,

w ktorym wsad podgrzewany jest do wymaganej z punku widzenia procesu temperatury

a dodatkowo w czesci konwekcji przegrzewana jest para LS.

Wsadem pieca jest produkt z dotu stripera produktowego 0930-C1 podawany pompg

0930-P5A/B kolejno do wymiennika 930-E6 i 930-E7, za ktorym temperatura wsadu wynosi

ok. 290°C. Nastepnie weglowodory trafiajg do pieca 930-F3, w ktorym cieptem spalin s

wstepnie podgrzewane w sekcji konwekcji, a nastepnie trafiajg do sekcji radiacji,

na wyjsciu z ktorej ich temperatura wynosi ok. 356°C. Z pieca 930-F3 podgrzane

weglowodory kierowane sg nad 12 potke kolumny frakcjonujgcej 930-C2.

Piec 930-F3 wyposazony jest w uktad odzysku ciepta ze spalin stuzacy do przygotowania

powietrza do spalania. Uktad ten sktada sie z dwdch wymiennikdw ciepta:

— E860 - w ktérem powietrze z otoczenia podgrzewane jest przez pare LS,

— E861 - w ktérym wstepnie podgrzane w E860 powietrze podgrzewane jest przez spaliny
z pieca do docelowej temperatury i dalej podawane jest do palnikéw.

W ramach planowanego przedsiewziecia wymianie ulegnie podgrzewacz/wymiennik E861

na podgrzewacz/wymiennik o wiekszej wydajnosci, w ktorym powietrze podgrzewane

bedzie cieptem spalin, a podgrzewacz wstepny E860, w ktérym powietrze podgrzewane

jest parg niskocisnieniowg (LS) zostanie wytgczony z eksploatacji bez jego demontazu.

Efektem wymiany uktadéw odzysku ciepta dla piecéw: 100-F1, 900-F1, 900-F2 i 930-F3

bedzie ograniczenie zuzycia pary technologicznej LS w zwigzku z wytgczeniem istniejgcych

podgrzewaczy parowych powietrza do spalania oraz zmniejszenie zuzycia paliwa.

Zabudowa wytwornicy pary na instalacji 0520

Rafineria Gdanska wytwarza pare niskocisnieniowg na instalacjach procesowych, zatem
z punktu widzenia Elektrocieptowni, ktéra nie tylko zaopatruje RG w pare Srednio- oraz
wysokocisnieniowg, ale tez produkuje pare niskocisnieniowg ze wzgledéw rezerwowych
i bezpieczenstwa, istnieje mniejsza potrzeba produkcyjna na pare LS.

W zwigzku z tym, planuje sie zabudowe wytwornicy pary do wytwarzania pary
Sredniocisnieniowej na wewnetrzne potrzeby technologiczne Rafinerii Gdanskiej. Odcigzy
to Elektrocieptownie, ktéra musi w chwili obecnej wytwarza¢ wiecej pary
Sredniocisnieniowej, niz niskocisnieniowe;.
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Para produkowana bedzie na instalacji 520, nalezgcej do Zaktadu PZP, wykorzystujac
ciepto z wezta miedzy kolumng 520 C2, a chtodnicg powietrzng 520 EAS. Z sasiadujacej
instalacji 500 wyprowadzony zostanie rurocigg wody kottowej, prowadzony estakadg
wewnatrz-instalacyjng tgczaca instalacje 500 oraz 520. Powrdt wytworzonej pary
Sredniocisnieniowej rowniez przewiduje sie na instalacje 500, ze wzgledu na fakt, ze tam
znajduje sie rurocigg pary MS i jest on najblizszy w stosunku do nowoprojektowanej
wytwornicy pary.

Gtowng zaletg tego procesu jest ograniczenie emisji ciepta odpadowego do Srodowiska
oraz oszczednosci wynikajgce z wykorzystania go do innych celéw.

Uktady odzysku ciepta dla piecéw: 100-F1, 900-F1, 900-F2 i 930-F3

Demontaz wymiennikdéw ciepta, rurociggéw, kanatéw technologicznych oraz konstrukcji
stalowej przeprowadzony bedzie podczas postoju poszczegdlnych instalacji po
opréznieniu aparatow, rurociggdéw i kanatéw technologicznych oraz ich przygotowaniu do
prac demontazowych.

Demontaz i montaz wymiennikow ciepta realizowany bedzie w nastepujacych etapach:

— Etap |- prace przygotowawcze;

— Etap Il - transport pionowy dZzwigiem;

— Etap lll - transport poziomy dzwigiem i potozenie wymiennika;

— Etap IV - odwiezienie zdemontowanego aparatu;

— Etap V - przywiezienie nowego aparatu;

— Etap VI -transport pionowy dzwigiem; montaz nowego aparatu na konstrukgcji stalowej;
— Etap VIl - prace montazowe - koncowe.

Zabudowa wytwornicy pary na instalacji 0520

Inwestor przewiduje realizacje rob6t branzy budowlanej, mechanicznej, elektrycznej, KiA
oraz antykorozyjno-izolerskiej. Integracja wytwornicy pary MS wymagac bedzie wykonania
wpatek w istniejgce rurociggi. Dostawa wytwornicy pary i jej montaz odbywac sie bedzie
podczas normalnego ruchu instalacji rafineryjnych, w nastepujacych etapach:

— Etap |- prace przygotowawcze;

— Etap Il - wykonanie wpalen w instalacje w postoju remontowym;

— Etap lll - wykonanie fundamentu pod urzadzenia;

— Etap IV - dostawa i ustawienie wytwornicy pary;

— Etap V- montaz rurociggdéw technologicznych wraz z armaturg;

— Etap VI - proby i uruchomienie instalacji;

— Etap VIl - zakoniczenie prac.

Szacowany czas realizacji obu projektow to 50 dni.

PREZYDENT MIASTA GDANSKA

z up. Dagmara Nagdrka-Kmiecik
Zastepca Dyrektora Wydziatu Ekologii i Energetyki

Kierownik Referatu Polityki Ekologicznej
/Podpisano kwalifilkowanym podpisem elektronicznym/
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