ZAtACZNIK NR 1
do decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach nr WEiE-1.6220.1.7D.2024.HS

Zgodnie z wymogiem art. 82 ust. 3 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko - Dz. U. z 2026 r. poz. 670

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

~Budowa budynku biurowego i dwéch budynkéw produkcyjno
-magazynowych wraz z infrastrukturg techniczng przy
ul. kpt. J6zefa Dambka w Gdansku na dziatkach ewidencyjnych
oznaczonych numerami:
7/3,7/5, 19/7, 26/5, 26/6, 31/9, 38/8, 51 obreb 253 S”

Podstawowg dziatalnoscig Przedsiebiorstwa Ustugowego Poz-Pliszka Sp. z o0.0. jest
dziatalnos¢ w zakresie inzynieringu przeciwpozarowego. Firma realizuje ustugi
przeciwpozarowe obejmujgce projektowanie, instalacje i kontrole nowoczesnych
systeméw przeciwpozarowych oraz przeglad, konserwacje i naprawy wszystkich typow
podrecznego sprzetu gasniczego, dopuszczonego do stosowania w ochronie
przeciwpozarowej. Firma posiada wdrozony System Zarzadzania Jakos$cig I1SO 9001 oraz
uzyskata Certyfikat Jakosci Ustug w zakresie: projektowania wyposazania obiektéw
w gasnice, hydranty i state urzadzenia gasnicze, wykonywania ustug montazowych
gasnic, hydrantow i statych urzadzen gasniczych na obiektach oraz prowadzenia
przegladdw, konserwacji i napraw gasnic, hydrantéw i statych urzadzen gasniczych na
obiektach. Przedsiebiorstwo Ustugowe Poz-Pliszka Sp. z 0.0. posiada réwniez wdrozony
System Zapewnienia jakosci AQAP 2110.

Planowane przedsiewziecie polega na budowie budynku biurowego i dwoch budynkéw
produkcyjno-magazynowych wraz z infrastrukturg techniczng na terenie dziatek
o numerach ewidencyjnych: 7/3, 7/5, 19/7, 26/5, 26/6, 31/9, 38/8, 51 obreb 253S przy
ul. kpt. J6zefa Dambka w Gdarnsku. Catkowita powierzchnia dziatek wynosi 2,5352 ha,
z czego cze$C objeta wnioskiem ma powierzchnie do 1,25 ha. W ramach realizacji
przedsiewziecia planowany jest takze montaz instalacji fotowoltaicznej na dachu o mocy
65 kWp. Ponadto, zamontowany zostanie jeden podziemny zbiornik retencyjny, dwa
obnizone trawniki do tzw. zielonej retencji. Dodatkowo, powstanie baza magazynowa dla
zbiornikdbw na gazy obojetne oraz wiaty smietnikowe. Wytyczone zostang drogi, place
manewrowe i miejsca postojowe, a takze utworzone zostang tereny zieleni urzgdzone;j.

Obecnie, dziatki inwestycyjne numer: 7/3, 7/5, 19/7, 26/5, 26/6, 31/9, 38/8, 51 obreb 253S
sg niezabudowane i niezagospodarowane, pokryte roslinnoscig. Wyksztatcona zielen na
terenie inwestycyjnym jest efektem dawnego uzytkowania tych terendéw rolniczo oraz
jako ogrodow dziatkowych. W granicach terenu ww. dziatek wystepujg elementy zieleni
wysokiej w formie grup i pojedynczych drzew oraz skupisk krzewow i roslinnosci zielne;.

W granicach dziatek objetych inwestycjg brak jest aktualnie czynnych elementéw sieci
melioracyjnej.
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Od strony pétnocnej teren inwestycji graniczy z terenami okresowo podmoktymi z silnie
rozwinietym szuwarem trzcinowym z duzg iloscig krzewow i drzew, dalej z zabudowg
Portu Pétnocnego. Od strony zachodniej, na stromym nasypie znajduje sie droga
ul. Mjr. Sucharskiego, o bardzo wysokim natezeniu ruchu generujgca zanieczyszczenia
w postaci hatasu, Swiatta i spalin, dalej z terenem Portu Gdansk. Od strony wschodniej
inwestycja graniczy ze stosunkowo rzadko uczeszczang ul. kpt. J6zefa Dambka. Zaréwno
z zachodu jak i wschodu dziatki znajdujg sie rowy. Potudniowg granice stanowi suchy
zbiornik ZB1, o charakterze naturalnej tgki kwietnej otoczony watem.

Najblizsze tereny zabudowy mieszkaniowej, oznaczone jako zabudowa mieszkaniowo-
ustugowa, zlokalizowane sg w odlegtosci ok. 900 m w kierunku potudniowo-wschodnim.

W ramach zamierzenia budowlanego nie przewiduje sie wykonywania robdt
rozbiérkowych ze wzgledu na brak istniejgcych obiektéw budowlanych w granicach
terenu przedsiewziecia.

Etapy budowy przedsiewziecia w trakcie fazy realizacji obejmuje:

— przygotowanie terenu inwestycyjnego - przygotowanie placu budowy oraz
zabezpieczen w celu minimalizacji oddziatywania na Srodowisko,

— prace budowlano - konstrukcyjne,

— prace zwigzane z montazem i uruchomieniem technologii budowy systemoéw
gasniczych w obiektach oraz przydatnych do regeneracji i naprawy gasnic wraz
z systemami zabezpieczen przed emisjami,

— zagospodarowanie terenu inwestycyjnego, w tym urzadzenie zieleni oraz ogrodzenie
i oSwietlenie terenu zaktadu oraz montaz monitoringu.

Prace budowlane prowadzone podczas realizacji budynku biurowego oraz dwoch
budynkow produkcyjno-magazynowych bedg obejmowaty:
roboty ziemne polegajgce na wymianie czesci gruntéw i podwyzszeniu terenu do
rzednej 2,75 m n.p.m.;
— budowe nasypoéw z wykorzystaniem kruszywa naturalnego, m.in. piasku, pospotki;
— wykopy pod drogi i place oraz zbiornik retencyjny wod opadowych i dwa obnizenia
dla zielonej retencji.
Dla powyzszych robot nie przewiduje sie koniecznosci odwodnienia gruntu. Roboty
ziemne bedg wykonywane w warstwie nowoutworzonego nasypu. Wymiana gruntow
bedzie odbywata sie na mokro bez koniecznosci odwadniania. Wykopy pod uzbrojenie
terenu rowniez zatozono, ze nie bedg wymagaty odwodnienia.

Ponizej przedstawiono najwazniejsze elementy techniczne realizacji obiektow

budowlanych:

— posadowienie budynku zaprojektowano na wzmocnionym podfozu za pomocg
kolumn przemieszczeniowych pod fundamentami budynkow;

— realizacje budynkdéw produkcyjno-magazynowych w technologii zelbetowych stupéw
podtrzymujgcych stalowag konstrukcje dachu; dach pokryty blachg trapezows, pod
nig z wypetnieniem wetng mineralna/ PIR/ PUR, papa asfaltowa/ membrang. Sciany
budynkéw wykonane zostang z systemowych paneli sciennych z rdzeniem ze
sztywnej pianki poliuretanowej PIR/PUR, miejscowo z wetny mineralne;j;
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— realizacje budynku biurowego w technologii tradycyjnej mieszanej zelbetowo-
ptytowej z czescig Scian murowang;

— budowe sieci wodno-kanalizacyjnej, sieci kanalizacji deszczowej, sieci gazowej i sieci
energetycznych na warunkach okreslonych przez gestoréw tych sieci;

— budowe odnawialnych zrédet energii w formie pompy ciepta oraz paneli
fotowoltaicznych na dachu o mocy 65kWp;

— budowe podziemnego zbiornika retencyjnego wdd opadowych i roztopowych oraz
tzw. zieleni retencyjnej, tj. dwdch obnizonych trawnikow;

— budowe drég, placobw manewrowych pod ciezki ruch samochodowy z nawierzchni
asfaltowo-betonowej z elementami wykonanymi z kostki betonowej na podbudowie
z thucznia i pospoétki wzmocnionej geosyntetykami;

— realizacje nasadzen zieleni;

— ogrodzenie i oswietlenie terenu zaktadu oraz montaz monitoringu.

W ramach inwestycji powstanie baza magazynowa do magazynowania gazéw halonow,
gazobw obojetnych, odpadowych halondéw. Zbiorniki zawierajgce gazy halony
0 pojemnosci ok. 67,5 | i mniejszej oraz gazy obojetne magazynowane bedg na terenie
hali, ponadto zbiorniki na gazy obojetne beda znajdowaty sie réwniez na zewnatrz.
Doktadna ilos¢ i pojemnos¢ zbiornikow zalezna bedzie od zdolnosci magazynowych
pomieszczen oraz mocy przerobowych zaktadu. Planowana ilos¢ zbiornikéw na gazy
obojetne to 3 zbiorniki o pojemnosci ok. 6150 | kazdy. Inwestor przewiduje, ze bedg to
zbiorniki na takie gazy jak: dwutlenek wegla, azot i argon.

Podkresli¢ nalezy, ze wszystkie zbiorniki bedg fabrycznie zabezpieczone przed
rozszczelnieniem. Wykonane beda z materiatéw odpornych na korozje i wytrzymatych na
cisnienie. Konstrukcja zbiornika musi spetnia¢ normy techniczne i by¢ dostosowana do
rodzaju przechowywanego gazu. Zbiorniki podlega¢ bedg regularnym przeglagdom.
Systematyczne kontrole techniczne pozwolg wykrywaé potencjalne uszkodzenia, korozje
lub nieszczelnoSci. Ponadto kazdy zbiornik posiada¢ bedzie zabezpieczenia
mechaniczne, zastosowanie zaworow bezpieczenstwa i systemdéw awaryjnego
odpowietrzania pomaga zapobiega¢ wzrostowi cisnienia i minimalizowa¢ ryzyko
eksplozji. Baza zbiornikbw zostanie wyposazona w systemy przeciwpozarowe, takie jak
gasnice, instalacje pianowe czy systemy zraszajgce. Dodatkowo, zbiorniki bedg
prawidtowo i wyraznie oznaczone, pomieszczenia do magazynowania gazow bedg
wyposazone w wentylacje. Zbiorniki bedg przechowywane w pionie i zabezpieczone
przed przewrdceniem. Pomieszczenia do przechowywania zbiornikbw nie bedg
narazone na wysokie temperatury i nastonecznienie. Ponadto, osoby odpowiedzialne za
obstuge i utrzymanie zbiornikdbw bedg przeszkolone w zakresie bezpieczehstwa
i reagowania w sytuacjach awaryjnych. Halony i srodki gasnicze bedg magazynowane
wewnatrz hali w czesSci magazynowe;.

Zgodnie z zatozeniami Inwestora, nie jest planowana budowa drég oraz sieci wod.-kan.
dtuzszych niz 1 km.

Potgczenie terenu planowanego przedsiewziecia z zewnetrznym uktadem
komunikacyjnym bedzie sie odbywato bezposrednio drogg wewnetrzng (dz. o nr ew. 51)
dowigzang do ul. prof. W. Andruszkiewicza i dalej ul. mjr Henryka Sucharskiego (droga
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krajowa nr 89) do zewnetrznego uktadu drogowego (Obwodnica Potudniowa w drodze
S7). Przewidziano jeden gtdéwny wjazd na teren dziatek od strony wschodniej, drogi
wewnetrznej (dz. o nr ew. 51).

Faza eksploatacji przedmiotowego przedsiewziecia bedzie polegata na magazynowaniu
materiatow niezbednych do budowy systemow gasniczych w obiektach oraz przydatnych
do regeneracji i naprawy gasnic. W ww. budynkach prowadzona bedzie rdéwniez
dziatalnos¢ warsztatowa polegajgca na przygotowaniu elementéw do budowy systemow
gasniczych w obiektach oraz regeneracji i napetnianiu butli ciSnieniowych, w tym gasnic
itp.). Wewnatrz budynkéw produkcyjno-magazynowych eksploatowane bedg instalacje
do przetwarzania odpadoéw (instalacje do napetniania butli ciSnieniowych i gasnic).

Dostarczone na teren zaktadu butle ciSnieniowe i gasnice, ktérych termin legalizacji
uptyngt w pierwszej kolejnosci poddane sg wstepnej ocenie stanu. Gasnica podlega
sprawdzeniu pod katem stopnia jej uszkodzenia, ewentualnych wyciekédw i ogolnej
kondycji.

W pierwszej kolejnosci gasnica jest roztadowywana, w celu usuniecia resztek
odpowiedniego Srodka gasniczego (gazu, proszku lub piany). Nastepuije:

— usuniecie proszku gasniczego za pomocg urzgdzenia do bezpytowego przesypywania
proszku gasniczego w przypadku gasnic proszkowych,

— uwolnienie gazu do zbiornika w przypadku gasnic gazowych w warunkach
monitorowania cisnienia i w obszarze z wentylacjg, aby bezpiecznie i w sposob
kontrolowany uwolni¢ gaz,

— wydobycie piany do odpowiedniego zbiornika w przypadku gasnic wodno-pianowych.

W sytuacji, kiedy gasnica nie wymaga naprawy i przejdzie wstepng ocene poddawana
jest dalszej procedurze serwisowej. W przypadku koniecznosci naprawy butli
cisnieniowych, nastepuje w ramach, tzw. prac warsztatowych, m.in.:

— Srutowanie (piaskowanie) - czyszczenie metodg strumieniowg butli w kabinie
hermetycznej z zestawem filtréw oczyszczajgcych S$rut; P.U. Poz-Pliszka prace
Srutowania zleca firmom zewnetrznym;

— spawanie - obejmuje jedynie ewentualne drobne naprawy spawalnicze, sczepianie
elementow montazowych do butli gasniczych, np. obejm;

— malowanie gasnic - obejmuje malowanie proszkowe reczne w kabinie z jednej strony
otwartej z zestawem filtrow odpylajacych;

— wygrzewanie - nastepuje w piecu elektrycznym.

Po roztadowaniu (opréznieniu) gasnicy nastepuje badanie zaworu poprzez jego
wykrecenie oraz wykonanie przegladu i regeneracji wraz z probg szczelnosci. Wykrecenie
zaworu nastepuje przy uzyciu specjalistycznych kluczy. Ponadto na tym etapie nastepuje
wymiana wszystkich elementéow sktadowych podlegajgcych zuzyciu eksploatacyjnemu,
jak uszczelki, o-ringi i inne elementy metalowe.

Nastepnie ma miejsce sprawdzenie wnetrza butli pod katem ewentualnych uszkodzen
oraz jego czyszczenie. Sprawdzenie wnetrza butli nastepuje przy uzyciu odpowiedniego
osSwietlenia pod katem wystepowania wad takich jak: korozja, pekniecia, obecnos¢
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nieznanych materiatow. W przypadku stwierdzenia obecnos$ci nieznanych materiatow,
innych niz powierzchniowy nalot korozyjny, nastepuje poddanie zbiornikow czynnosci
oczyszczania strumieniem wody lub metodg Srutowania. Po zakonczeniu czynnosci
oczyszczania nastepuje przeprowadzenie ponownych ogledzin wewnetrznych butli.

Tak przygotowana butla cisSnieniowa podlega legalizacji (jesli jest to wymagane).
Legalizacja odbywa sie przy udziale inspektora Urzedu Dozoru Technicznego (UDT).
W ramach procesu legalizacyjnego nastepuje wykonanie hydrotestu butli, tj. ciSnieniowa
proba wytrzymatosciowa butli. Jest to test, ktéry polega na wypetnianiu butli wodga,
wkreceniu odpowiednich zawordéw i manometrow, podtgczeniu zbiornika do pompy,
ktérej zadaniem jest zwiekszenie ciSnienia do poziomu cisnienia prébnego, wybitego na
zbiorniku. Po zakoniczeniu testu zbiornik jest odprezany, usuwana jest z niego woda
i wykrecany specjalistyczny zawér do testdw. Proces ten pomaga wykry¢ wszelkie
uszkodzenia, pekniecia lub inne wady, ktére mogtyby wptyngc¢ na funkcjonalnos¢ butli
podczas uzytkowania. Po pozytywnym wyniku hydrotestu inspektor UDT nabija swojg
ceche na butli wraz z datg waznosci legalizacji.

Kolejnym krokiem jest malowanie proszkowe butli na specjalnym stanowisku tzw.
Scianie lakierniczej. Kolejno nastepuje napylenie butli odpowiednim zestawem
malarskim proszkowym i przetransportowanie butli do pieca celem polimeryzacji.
Ostatnim elementem tego etapu jest odstawienie zbiornikdw w celu ich ostygniecia.

Tak przygotowana butla cisnieniowa podlega montazowi zaworéw poprzez wkrecenie
zregenerowanego zaworu przy uzyciu specjalistycznych kluczy i nastepnie jest ona
ponownie nabijana (napetniana) odpowiednim srodkiem gasniczym. W przypadku
stwierdzenia braku mozliwosci regeneracji poszczegélnych podzespotéw butli czy
gasnicy sg one wymieniane na nowe.

W koncowym etapie nastepuje oznakowanie butli wymaganymi etykietami i ostoniecie
zaworu kotpakiem, w celu zapewnienia bezpieczenstwa butli podczas transportu.
Nastepnie butla jest przekazywana do magazynu, z ktérego trafi do ostatecznego
odbiorcy.

PoniZzej doprecyzowuje sie opis procesu technologicznego w podziale na
poszczegblne rodzaje uzywanego przez zaktad do napetniania butli ciSnieniowych
(gasnic) sSrodka gasniczego tj. proszki gasnicze, gazy gasnicze, halony, piany gasnicze:

Proszki gasnicze

Demontaz i montaz butli ciSnieniowej (gasnicy) odbywa sie zgodnie z zaleceniami
producentow podrecznego sprzetu gasniczego. W pierwszej kolejnosci operator
wykonuje prace zwigzane z napetnianiem i opréznianiem butli ciSnieniowych (gasnic)
pod statym ciSnieniem przy odpowiednim stanowisku pracy jak réwniez przy uzyciu
specjalistycznych urzadzen i maszyn takich jak: stot konserwatora do demontazu gasnic;
urzgdzenie do bezpytowego przesypywania proszku gasniczego; klucze specjalistyczne,
dynamometryczne; imadto zaciskowe; oprzyrzgdowanie do napetnienia zbiornika
azotem; waga z odczytem elektronicznym; urzgadzenie do ptukania zbiornikéw typu
KARCHER; pojemnik do odprowadzania wody.
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Prowadzone prace przygotowawcze do napetnienia i oprdznienia gasnicy polegajg na:
odkreceniu gtowicy; wymianie elementdéw uszkodzonych oraz uszczelnien; oczyszczaniu
i nasmarowaniu gtowic i elementéw wspodtpracujacych.

Dalej: ze zbiornika butli ciSnieniowej (gasnicy) wysysany jest proszek gasniczy
urzgdzeniem typu COMPACT; nastepujg ogledziny zewnetrzne i wewnetrzne zbiornika
- wszelkie wgniecenia, uszkodzenia mechaniczne lub korozja skutkujg zeztomowaniem
zbiornika butli cisnieniowej (gasnicy); w przypadku pozytywnej oceny, o ktérej mowa
powyzej, nastepuje ptukanie zbiornika pod cisSnieniem; nastepnie po ocenie technicznej
i obrdébce technologicznej (malowanie) zbiornik podlega wytarowaniu i zasypaniu
proszkiem do ilosci wymaganej dla danego typu gasnicy; wykonuje sie montaz
w kolejnosci odwrotnej do demontazu; nastepnie ma miejsce oznakowanie etykietg,
zaplombowanie zaworu i przyklejenie kontrolki z datg/ atestem waznosci zgodnym
z wymogami producenta zbiornika i wykonawcy.

Zuzyty proszek gasniczy za pomocg urzadzenia typu COMPACT jest wysysany do worka
typu big-bag o pojemnosci do 1000 kg, a nastepnie przekazywany do zagospodarowania
do uprawnionych podmiotéw posiadajagcych aktualne uprawnienia.

Karta charakterystyki nie okresla terminu waznosci srodka gasniczego proszkowego.
Dlatego tez, po kazdorazowym remoncie gasnicy (wg zalecen producenta po 5 latach)
proszek zostaje wymieniany na nowy.

Gazy gasnicze

Dotyczy konserwacji lub serwisowania, naprawy urzadzen bedgcych stacjonarnymi
systemami ochrony przeciwpozarowej zawierajgcymi fluorowane gazy cieplarniane.
Personel zajmujgcy sie konserwacjg lub serwisowaniem oraz naprawg urzgdzen
przeciwpozarowych zawierajgcych fluorowane gazy cieplarniane bedzie posiadat
odpowiednie kwalifikacje. Wymagane jest, aby osoby te ukonczyty kursy i szkolenia
certyfikowane przez odpowiednie jednostki akredytacyjne oraz posiadaty certyfikaty
potwierdzajgce ich kompetencje.

Prace przy konserwacji, serwisowaniu czy naprawie urzgdzen lub butli ciSnieniowych
(gasnic) obejmujg coroczny przeglad i konserwacje urzgdzenia oraz gasnicy.

Zakres czynnosci przy przegladzie okresowym obejmuje: identyfikacje urzgadzenia lub
gasnicy (ogledziny); sprawdzenie czy plomba jest oryginalna i nie jest uszkodzona;
sprawdzenie czy urzadzenie lub gasnica nie zostaty uzyte; sprawdzenie czy nie wystepujg
Slady uszkodzenn mechanicznych zbiornika (wgniecenia, pekniecia, Slady napraw
spawalniczych); sprawdzenie czy nie wystepujg slady uszkodzen mechanicznych zaworu
i wskaznika ciSnienia; sprawdzenie czy etykieta jest czytelna i wtasciwa dla danego typu
wyrobu; sprawdzenie czy nie wystepujg $lady uszkodzen powtoki malarskiej;
sprawdzenie w gasnicy wezyka; sprawdzenie daty produkgji lub ostatniego przegladu;
sprawdzenie skutecznosci dziatania wskaznika ciSnienia poprzez sprawdzenie ciSnienia
manometrem kontrolnym; sprawdzenie wagi brutto urzadzenia lub gasnicy; po
dokonaniu przeglagdu zostanie naklejona stosowna kontrolka z przeprowadzenia serwisu
z zaznaczong datg przegladu i datg nastepnego przegladu.
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W przypadku uzycia urzgdzenia nalezy je napetni¢ za pomocg pompy prézniowej lub
urzadzenia do transferowania i odzysku. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen elementow sktadowych urzadzenia lub gasnicy, nalezy je wymienic.

Czyste Srodki gasnicze gazowe sg wazne dozywotnio, jezeli gasnica po 5 latach spetnia
powyzsze warunki moze zosta¢ przez uprawnionego konserwatora sprzetu
przeciwpozarowego przedtuzona na kolejny rok (nie podlega remontowi). Na zyczenie
klienta bada sie czystos¢ Srodka gasniczego w Laboratorium Badawczym. Przy
przettaczaniu $rodkéw gasniczych za pomocg pompy prézniowej lub urzadzenia do
transferowania i odzysku nie ma zadnych strat ani nie powstajg odpady. Operacje
wykonywane sg w szczelnym uktadzie zamknietym.

Instalacja do przettaczania gazéw gasniczych sktada sie ze: zbiornika z czynnikiem
gasniczym gazowym; pompy ttoczgcej sterowanej elektrycznie; butli 40 | napetnionej
azotem z reduktorem; kolektora tgczgcego zbiornik z urzadzeniem; zawordéw
odcinajgcych; wagi elektronicznej; stotu monterskiego z imadtem zaciskowym;
urzadzenia do transferowania i odzysku; mieszalnika do sSrodkéw gasniczych.

Zbiornik/ gasnica ze Srodkiem gasniczym umieszczana jest na wadze elektronicznej
i podtagczana ze zbiornikiem z odpowiednim czynnikiem gasniczym. Uruchamiana jest
pompa ttoczgcg lub urzadzenie do transferowania i odzysku. Przettaczany jest Srodek
odpowiednio z/ lub do gasnicy. W przypadku tadowania gasnicy kontrolowana jest waga
wttaczanego Srodka gasniczego, a nastepnie przy pomocy butli z azotem doprowadzane
jest odpowiednie ciSnienie. Nastepnie za pomocg mieszalnika do $rodkéw gasniczych
nastepuje mieszanie.

Halony
Ponizsze czynnosci wykonuje sie w pomieszczeniu z odpowiednig wentylacjg nawiewng

i wywiewng. Operator wykonuje prace przy specjalistycznym oprzyrzgdowaniu takim jak:
zbiornik z czynnikiem gasniczym HALON; sprezarka powietrza; butla napetniona azotem
z reduktorem; waz elastyczny taczacy zbiornik z HALONEM; zawory odcinajgce; waga
elektroniczna; stét monterski z imadtem zaciskowym; pompa prézniowa.

Do oprozniania lub tadowania zbiornikbw z halonem wykorzystywana jest pompa
prozniowa stuzgca do przettaczanie Srodka gasniczego HALON. Operacje wykonywane
sg w szczelnym uktadzie zamknietym.

Zbiornik/ gasnica ze Srodkiem gasniczym HALON umieszczany jest na wadze
elektronicznej i podtgczany jest do zbiornika z czynnikiem gasniczym HALON.
Uruchamiana jest pompa proézniowa. Przettaczamy srodek odpowiednio z lub do
gasnicy/ butli. W przypadku tadowania gasnicy kontrolowana jest waga wttaczanego
Srodka gasniczego HALON, a nastepnie przy pomocy butli z azotem doprowadzane jest
odpowiednie ciSnienie. Nastepnie za pomocg mieszalnika do $rodkéw gasniczych
nastepuje mieszanie.

Srodki gasnicze HALON s3 wazne dozywotnio. Na zyczenie klienta bada sie czysto$¢
srodka gasniczego w Laboratorium Badawczym. Przy przettaczaniu sSrodkéw gasniczych
za pomocg pompy proézniowej lub urzadzenia do transferowania i odzysku nie ma
zadnych strat ani nie powstajg odpady.
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Piany gasnicze

Demontaz i montaz butli ciSnieniowej (gasnicy) odbywa sie zgodnie z zaleceniami
producentdw podrecznego sprzetu gasniczego. W pierwszej kolejnosci operator
wykonuje prace zwigzane z napetnianiem i opréznianiem butli ciSnieniowych (gasnic)
pod statym cisnieniem przy odpowiednim stanowisku pracy jak réwniez przy uzyciu
specjalistycznych urzgdzen i maszyn takich jak: stét konserwatora do demontazu gasnic;
urzgdzenie/ pompa do odprowadzania piany do beczki; klucze specjalistyczne,
dynamometryczne; imadto zaciskowe; oprzyrzgdowanie do napetnienia zbiornika
azotem; waga z odczytem elektronicznym; urzadzenie do ptukania zbiornikéw typu
KARCHER; pojemnik do odprowadzania wody.

Prowadzone prace przygotowawcze do napetnienia i oprdznienia gasnicy polegajg na:
odkreceniu gtowicy; wymianie elementéw uszkodzonych oraz uszczelnien; oczyszczanie
i nasmarowanie gtowic i elementdéw wspotpracujgcych.

Dalej: ze zbiornika butli ciSnieniowej (gasnicy) wypompowywana jest stara piana za
pomocg pompy; nastepujg ogledziny zewnetrzne i wewnetrzne zbiornika - wszelkie
wgniecenia, uszkodzenia mechaniczne lub korozja skutkujg zeztomowaniem zbiornika
butli ciSnieniowej (gasnicy); w przypadku pozytywnej oceny, o ktdérej mowa powyzej,
nastepuje ptukanie zbiornika pod ciSnieniem; nastepnie po ocenie technicznej i obrébce
technologicznej (malowanie) zbiornik podlega wytarowaniu i zalaniu piang do ilosci
wymaganej dla danego typu gasnicy; wykonuje sie montaz w kolejnosci odwrotnej do
demontazu; nastepnie ma miejsce oznakowanie etykietg, zaplombowanie zaworu
i przyklejenie kontrolki z datg/ atestem waznosci zgodnym z wymogami producenta
zbiornika i wykonawcy.

Zuzyta piana za pomocg pompy jest odsysana do beczek/ mauserdw, a nastepnie
wysytana do zagospodarowania do uprawnionych zaktadéw.

Karta charakterystyki nie okresla terminu waznosci sSrodka pianotwoérczego. Dlatego tez,
po kazdorazowym remoncie gasnicy (wg zalecen producenta po 5 latach) Srodek
pianotwdrczy zostaje wymieniany na nowy.

Srodki gasnicze gazowe bedg magazynowane w specjalnych hermetycznie zamknietych
stalowych pojemnikach. Srutowanie wykonuje sie raz - w firmie zewnetrznej. Inwestor
nie planuje montazu wtasnej Srutownicy. Odzyskowi podlegajg tylko Srodki gasnicze
gazowe i halony. Proszki i piany z gasnic oraz resztki proszku z malowania proszkowego
podlegajg unieszkodliwieniu przez uprawnione podmioty.

Planowane przetwarzanie odpadéw bedzie prowadzito do przywrdcenia do ponownego
uzycia lub utraty statusu odpadow.

W skiad instalacji przetwarzania odpadéw, wchodzg nastepujgce maszyny
i urzgdzenia:

— stoty monterskie z imadtem zaciskowym stuzgce do demontazu gasnic;

— urzadzenie do bezpytowego przesypywania proszku gasniczego;

— urzadzenie do transferowania i odzysku gazu;

— klucze specjalistyczne;

— waga z odczytem elektronicznym;
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— urzadzenie do ptukania zbiornikow typu KARCHER;

— pojemnik do odprowadzania wody po myciu gasnicy proszkowej;

— beczka o poj. 200 | z kranem spustowym do opro6zniania gasnic wodno-pianowych;

— zbiorniki z czynnikiem gasniczym;

— pompa ttoczgca sterowana elektrycznie;

— dwie butle (40 ) napeinione azotem =z reduktorem w celu wytworzenia
odpowiedniego cisSnienia, ktére powoduje uwolnienie Srodka gasniczego w chwili
wyzwolenia;

— oprzyrzadowanie do napetniania gasnic azotem;

— kolektor tgczacy zbiornik z Srodkiem gasniczym;

— zawory odcinajace;

— mieszalnik do Srodkdéw gasniczych;

— papier lakmusowy.

Ponadto, wykorzystywana bedzie Sciana lakiernicza do malowania proszkowego gasnic

oraz piec elektryczny do ich wygrzewania. Sciana lakiernicza wyposazona bedzie w filtry

panelowe oraz odcigg stanowiskowy z filtrem workowym o skutecznosci > 90%. Procesy
malowania prowadzone bedg gtownie z wykorzystaniem farb proszkowych w ilosci

1000 kg/rok. Na terenie planowanego przedsiewziecia nie przewiduje sie montazu

kabiny lakierniczej, w ktérej wykorzystywane bedg przeparty zawierajgce w sktadzie LZO.

Preparaty zawierajgce LZO stosowane bedg wytgcznie do drobnych poprawek

malarskich prowadzonych z wykorzystaniem urzadzen recznych. Poprawki malarskie

wykonywane bedg wytgcznie w razie potrzeb. Prace prowadzone bedg ok. 500 godzin
rocznie.

Do poprawek malarskich wykorzystywane bedg gtéwnie: farby w sprayu, farby akrylowe

dwusktadnikowe, farby ftalowe oraz rozpuszczalniki. Przewiduje sie, ze roczne zuzycie

farb i rozpuszczalnikow bedzie wynosic ok. 300 kg, tj. 0,3 Mg/rok.

Zastosowane procesy przetwarzania odpadéw zgodnie z Zatgcznikiem nr 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach, klasyfikowane sg jako:

R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania) **
(**) W tym przygotowanie do ponownego uzycia, zgazowanie i piroliza z wykorzystaniem
tych sktadnikéw jako odczynnikow chemicznych oraz odzysk materiatéw organicznych
polegajacy na pracach ziemnych.

R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).

t3aczna roczna masa odpadow poddawanych przetworzeniu na instalacji nie przekroczy
1248 Mg. kgczna roczna masa wszystkich rodzajow odpaddéw wytwarzanych w procesie
przetwarzania nie przekroczy 1248 Mg.

lloSci poszczegdlnych rodzajow przetwarzanych odpaddéw, sposéb i miejsce
magazynowania odpadéw poddawanych przetwarzaniu zostang doprecyzowane
i uzgodnione z organem ochrony Srodowiska decyzjg zezwolenie na przetwarzanie
odpaddw.
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Przewidywany czas pracy zaktadu to 6 dni w tygodniu, 8 godzin w ciggu dnia (1 zmiana).
Instalacja pracowad bedzie w ramach dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow
maksymalnie 8 godzin w ciggu dnia. Wydajnos¢ docelowa instalacji to przerdb
do ok. 0,5 Mg odpaddw w ciggu godziny, tj. 4 Mg/dobe. Przy zatozeniu 312 (52 tygodnie
x 6 dni) dni roboczych w ciggu roku roczna wydajnosc¢ instalacji wyniesie 1248 Mg/rok.

Na potrzeby funkcjonowania planowanego przedsiewziecia zuzywane bedg media
w postaci energii, wody oraz paliw. Prognozuje sie nastepujgce zuzycie: energii
elektrycznej: 100 MWh/rok; wody na cele socjalno-bytowe: 374,4 m3/rok; wody na cele
technologiczne: 12 m3/rok, wody na cele pozarowe: 20 m3/rok. Zapotrzebowanie na
ciepto (w tym cwu) w budynku biurowym oraz budynkach produkcyjno-magazynowych
zapewni pompa ciepta. Jako zrodto rezerwowe przewidziano kociot grzewczy o mocy
docelowo ok. 200kW, opalany gazem ziemnym. Planowane jest przytgczenie do sieci
gazowej. Zapotrzebowanie na gaz ziemny okreSlono na poziomie 26 m3/h
i 70 000 m3/rok. Przewiduje sie mozliwos¢ uzyskiwania ciepta ze zréznicowanych zrédet:
pompy ciepta, fotowoltaika, kotty ogrzewane gazem ziemnym. Wyboér jednego zrddta
ciepta (lub kilku mieszanych) nastgpi na etapie projektowania z uwzglednieniem
kalkulacji ekonomicznych.

Kody i rodzaje odpaddw okreSlono na podstawie rozporzgdzenia Ministra Klimatu
i Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. z 2020 r.;
poz. 10); * oznacza odpad niebezpieczny.

Tabela 1. Rodzaje i masy odpaddéw przewidziane do przetwarzania w instalacji do
przetwarzania odpadow na terenie zaktadu.

Kod Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
[Mg/rok]
1. Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z pustymi 1248
pojemnikami ci$nieniowymi
2. 16 03 03* | Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 1248
3. 1603 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 1248
4, 16 05 04* G.azy w pojemnikach (w tym halony) zawierajgce substancje 1248
niebezpieczne
5. 16 0505 | Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04 1248
taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw przewidzianych do przetwarzania: 1248

Tabela 2. Rodzaje i masy odpadéw przewidziane do wytworzenia w wyniku
przetworzenia w instalacji na terenie zaktadu.

Kod Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw

P [Mg/rok]
1. Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub

0801 11* | . S ) 10
inne substancje niebezpieczne

2. 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 10
3. 08 01 17* | Odpady z usuwania farb i lakierbw zawierajgce rozpuszczalniki 10
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Kod Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
[Mg/rok]
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
4, 080118 Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 10
5. 08 0199 Inne niewymienione odpady 50
6. 08 02 01 Odpady proszkéw powlekajgcych 20
7. 08 02 99 Inne niewymienione odpady 50
8. 120113 Odpady spawalnicze 10
9. 1201 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 10
10. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 10
11. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10
12. | 150103 Opakowania z drewna 10
13. | 150104 Opakowania z metali 10
14. | 150105 Opakowania wielomateriatowe 10
15. | 1501 10* Opak.OV\'/ania. zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych 50
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
16. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi 300
pojemnikami ciSnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
17. | 1502 02* | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 500
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
18. | 150203 ?o'rbe.nt'y, matgria%y ﬂltracyj.ne, tkariny dg wycierania (np. szmaty, 300
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
19. | 160116 Zbiorniki na gaz skroplony 300
20. | 160117 Metale zelazne 700
21. | 160118 Metale niezelazne 100
22. | 160119 Tworzywa sztuczne 10
23. | 160122 Inne niewymienione elementy 50
24. 1160199 Inne niewymienione odpady 50
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
25. | 160213% wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 100
26. | 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 100
27 | 1602 15+ Niebezpi,eczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych 100
urzgdzen
58 | 160216 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 300
w1602 15
29. | 160304 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 300
30 | 1605 0a* G.azy w pojemnikach (w tym halony) zawierajace substancje 10
niebezpieczne
31. | 160505 Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04 100
32. | 1606 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 10
33. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) 10
34. | 1606 05 Inne baterie i akumulatory 10
35. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 100
36. | 170405 Zelazo | stal 700
37. 1191202 Metale zelazne 700
38. 191203 Metale niezelazne 100
39. | 191204 Tworzywa sztuczne i guma 10
20 | 1912 11% Inne odpgdy (VY tym,zm.ieszane,substa!chgi przedmioty). 300
z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajace substancje
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Kod Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
P [Mg/rok]
niebezpieczne
2. 1191212 Inne odpgdy (VY tym’zmlleszane’sul?stanq”e i przgdrrnoty) 300
z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 1912 11
taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytworzenia: 1248

PREZYDENT MIASTA GDANSKA
z up.
Mariusz Sadtowski
ZASTEPCA DYREKTORA WYDZIALU EKOLOGII | ENERGETYKI
KIEROWNIK REFERATU Energetyki
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